
 

  
  و تحقيقات صنعتي ايران استانداردبا مؤسسه  آشنايي

 عهده دار كه است كشور رسمي مرجع تنها قانون،صنعتي ايران به موجب  تحقيقات و استاندارد مؤسسه

  .ميباشد) رسمي(ملي  استانداردهاي نشر ن وتدوي تعيين، وظيفه
در رشته هاي مختلف توسط كميسيون هاي فني مركب از كارشناسان مؤسسه،  استاندارد تدوين

. ميگيرد صورتمراكز و مؤسسات علمي، پژوهشي، توليدي واقتصادي آگاه ومرتبط با موضوع  صاحبنظران
توجه به شرايط توليدي،  وبابيت ها و مصالح ملي سعي بر اين است كه استانداردهاي ملي، در جهت مطلو

توليدكنندگان ،مصرف : و نفع شامل حقفني و فن آوري حاصل از مشاركت آگاهانه و منصفانه صاحبان 
پيش نويس استانداردهاي .و سازمانهاي دولتي باشد نهادهاكنندگان، بازرگانان، مراكز علمي و تخصصي و 
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واعضاي كميسيون هاي فني مربـوط ارسال ميشود و پس از  نفعذيملي جهت نظرخواهي براي مراجع 
در كـميته ملـي مرتبـط بـا آن رشته طرح ودر صورت تصويب به عنوان  وپيشنهادهـادريـافت نظـرات 

  .چاپ و منتشر مي شود) رسمي(ملي  استاندارد
 تعيينرعايت ضوابط استانداردهايي كه توسط مؤسسات و سازمانهاي علاقمند و ذيصلاح و با  نويس پيش

به عنوان  تصويب،شده تهيه مي شود نيز پس از طرح و بـررسي در كميته ملي مربوط و در صورت 
مي شود كه بر اساس مفاد  تلقيبدين ترتيب استانداردهايي ملي . استاندارد ملي چاپ ومنتشرمي گردد

توسط مؤسسه تشكيل ميگردد به  مربوط كه مليتدوين و در كميته )) 5((مندرج در استاندارد ملي شماره 
  .تصويب رسيده باشد

كه در  ميباشدو تحقيقات صنعتي ايران از اعضاي اصلي سازمان بين المللي استاندارد  استاندارد مؤسسه
از آخرين پيشرفتهاي  كشور،تدوين استانداردهاي ملي ضمن تـوجه به شرايط كلي ونيازمنديهاي خاص 

  .مي نمايد استفـادهنداردهـاي بين المـللي علمي، فني و صنعتي جهان و استا
منظور  بهو تحقيقات صنعتي ايران مي تواند با رعايت موازين پيش بيني شده در قانون  استاندارد مؤسسه

محصولات  كيفيتحمايت از مصرف كنندگان، حفظ سلامت و ايمني فردي وعمومي، حصول اطمينان از 
شوراي عالي استاندارد  تصويببعضي از استانداردها را با  و ملاحظات زيست محيطي و اقتصادي، اجراي

المللي براي محصولات كشور، اجراي  بينمؤسسه مي تواند به منظور حفظ بازارهاي . اجباري نمايد
  .نمايد اجبارياستاندارد كالاهاي صادراتي و درجه بندي آنرا 

 دردمات سازمانها و مؤسسات فعال اطـمينان بخـشيدن به استفاده كنندگـان از خـ بمنظـور همچـنين
زيست  ومديريتزمينه مشاوره، آموزش، بازرسي، مميزي و گواهي كنندكان سيستم هاي مديريت كيفيت 

سازمانها و مؤسسات  اينگونهمحيطي، آزمايشگاهها و كاليبره كنندگان وسايل سنجش، مؤسسه استاندارد 
داده و در صورت احراز شرايط لازم،  قراررزيابي را بر اساس ضوابط نظام تأييد صلاحيت ايران مورد ا

ترويج سيستم بين المللي . بر عملكرد آنها نظارت مي نمايد وگواهينامه تأييد صلاحيت به آنها اعطا نموده 
سنجش تعيين عيار فلزات گرانبها و انجام تحقيقات كاربردي براي ارتقاي  وسايليكاها ، كاليبراسيون 

  .از ديگر وظايف اين مؤسسه مي باشدملي  استانداردهايسطح 
 

ويژگي ها و روش هاي  –پلي پروپيلن   هاياتصالات لوله  – پلاستيك " استاندارد  كمسيون
 "  آزمون

 

 سمت يا نمايندگي             رئيس       
 شيراز ، دانشكده علوم  دانشگاه)دكتراي شيمي پليمر( ، امير  عبدالملكي
  اعضا ء       
 صانع مشهدتشرك )ليسانس شيمي ( نشين ، محمد علي  باديه

 شيراز توليد بهنام  شركت )ليسانس شيمي ( ، محمد رضا بلوچي

 تحقيق و توسعه  واحدليسانس شيمي ، فوق ليسانس ( ، محمد هادي  پذيرائي
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 )محيط زيست 

 )آبفشان فارس ( عامر پيشرو  شركت )ليسانس مهندسي شيمي ( ، شهرام  خليلي

 -فوق ليسانس مهندسي عمران( خلقي ، غلامعلي  خياط
 ) فوق ليسانس تكنولوژي

 آريا كاوان قشم شركت

 لوله سبز گستر شيراز شركت )ليسانس شيمي ( ، كورش  ديداري

 سوسرز مشهد شركت )ليسانس مهندسي صنايع ( ، محمد رضا رضائي

 لوله و اتصالات وحيد  شركت )يسانس مهندسي مكانيك ل( امين ، عليرضا  صحاف

 دجله و فرات شركت )فوق ليسانس بيوفيزيك ( ، رضا   طوفاني

 ايران دريپ  شركت )ليسانس مهندسي شيمي ( اكبر خاني ، كيومرث  علي

  )ليسانس مهندسي پليمر (، كريم  كاوياني
 

  سپاهانآذين لوله  شركت 

 ، علي اصغر كشتكاران

 ) سانس مهندسي كشاورزي لي( 

 شيراز برنا پلاستيك  شركت

 استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران  موسسه ) فوق ليسانس شيمي ( ، محمد تقي  مقامي

  دبير     
 )ليسانس شيمي ( ، شهرزاد عبادت

 
 استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران موسسه

  
  
  

 فهرست مندرجات
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  گفتار پيش

  
توسط كميسيون  كه ))ون ويژگي ها و روش هاي آزم –اتصالات لوله هاي پلي پروپيلن   – پلاستيك(( استاندارد     

   6/4/83 مورخ  و پليمر شيميائي استانداردكميته ملي  جلسه  هفتمين و سيصدتهيه و تدوين شده و در  مربوطهاي 
قانون اصلاح قوانين و مقررات موسسه  3 مادهتائيد قرار گرفته است ، اينك اين استاندارد به استناد بند يك  مورد

  .به عنوان استاندارد ملي ايران منتشر مي شود 1371ماه  بهمنايران مصوب استاندارد و تحقيقات صنعتي 
تحـولات و پيشـرفت هـاي ملـي و جهـاني در زمينـه صـنايع ، علـوم و خـدمات ،           بـا حفظ همگامي و هماهنگي  براي

ايـن   تكميـل ايران در مواقع لزوم تجديد نظر خواهد شد وهر گونـه پيشـنهادي كـه بـراي اصـلاح و       ملياستانداردهاي 
براي مراجعـه بـه اسـتانداردهاي ملـي      بنابراين. استاندارد ارائه شود ، در تجديد نظر بعدي مورد توجه قرار خواهد گرفت 

  .استفاده كرد آنهاايران بايد همواره از آخرين تجديد نظر 
 بين، در حد امكان  سعي شده است كه ضمن توجه به شرايط موجود و نيازهاي جامعه استانداردو تجديد نظر اين  درتهيه

  . هماهنگي ايجاد شود پيشرفتهاين استاندارد و استاندارد هاي بين المللي و استاندارد ملي كشورهاي صنعتي و 
  
  

  : استاندارد به كار رفته است به شرح زيراست  تهيهو مĤخذي كه براي  منابع
  
  

1- DIN  16962-5 : 1999 pipe fittings and joint assemblies for 
polypropylene (pp)  pressure pipes .  
2- Pr  EN  ISO  15874-3  : 2000 Plastics piping systems  for hot and cold 

Water installation  polypropylen ( pp ) – part 3 : fittings . 
3-DIN   1998 : Drinking water supply systems 

 
 

  ويژگي ها و روش هاي آزمون –يلن  اتصالات لوله هاي پلي پروپ –پلاستيك 
  

 هدف و دامنه كاربرد  1
  

پروپيلن و مجموعه هاي اتصال پلي و روش هاي آزمون اتصالات  ، ابعاد  ويژگي ها تعيين  اين استانداردهدف از تدوين 
پلـي  بـراي لولـه هـاي     PP-R 80  )3( و  PP-B 80 )2( ،  PP-H 100 )1( نـوع  پروپيلن پلي تهيه شده از مواد

 . مي باشد ، پروپيلن تحت فشار مصارف آبرساني سرد و گرم ساختمان

مصارف براي انتقال آب سرد و گرم در  3براي انتقال آب سرد و نوع  2و  1از مواد پلي پروپيلن نوع  توليد شده اتصالات 
  . كاربرد دارند ساختماني 

  
 مراجع الزامي 2
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بدين ترتيب اين مقـررات  . ين استاندارد به آنها ارجاع داده شده است مدارك الزامي زير حاوي مقرراتي است كه در متن ا
يـا تجديـد نظـر ، اصـلاحيه هـا و تجديـد       /ودر مورد مرجع داراي تاريخ چاپ . جزئي از اين استاندارد محسوب مي شود 

اربرد آخـرين  معهذا بهتر است كـاربران ذينفـع ايـن اسـتاندارد ، امكـان ك ـ     . نظرهاي بعدي اين مدارك مورد نظر نيست 
  .اصلاحيه ها و تجديد نظرهاي مدارك الزامي زير را مورد بررسي قرار دهند 

) مدارك الزامي ارجـاع داده شـده   ( يا تجديد نظر آن / ويا تجديد نظر ، آخرين چاپ / ودر مورد مراجع بدون تاريخ چاپ 
 . است استفاده از مراجع زير در كاربرد اين استاندارد الزامي . مورد نظر است 

 
1  

 ابعاد – 3و2و1لوله هاي پروپيلن نوع  " 1381سال :  6312استاندارد ملي  2-1 

 
 ويژگيها  – 3و2و1لوله هاي پروپيلن نوع  " 1381سال :  6314استاندارد ملي  2-2 

 
 روشهاي آزمون – 3و2و1لوله هاي پروپيلن نوع  " 1381سال :  6316استاندارد ملي  2-3 

Determination of  the long – term hydrostatic pressure resistance of 
thermoplastic pipe 
 

2-4  DIN 16887 

Climates and their technical application, controlled… 
 

2-5  DIN 50011-11 

Pendulum impact testing machins with an energy of 50 or less – 
Require and vertification 
 

2-6  DIN 51222 

Testing of plastics , Impact flexural test 
 

2-7  DIN 53453 

Creep testing of plastics hollow bodies 
 

2-8  DIN 53759 

Inspection. document for metallic products (includs Amendent AL 
: 1995 ) 
 

12-9  DIN EN 

10204 

Poly propylene ( PP ) Pipes-Types 1,2,3-Dimensions 
 

2-10  ISIRI 6312 

Poly propylene ( PP ) Pipes -Types 1,2,3-Specifications 
 

2-11  ISIRI 6314 

Poly propylene ( PP ) Pipes-Types 1,2,3-Test Methods 
 

2-12  ISIRI 6316 

Plastics Pipeng systems for hot and cold water installations – ( PP )  
Fittings 
 

2-13  EN ISO  
15874-3 

  
 اصطلاحات و تعاريف    3
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  .يا واژه ها با تعاريف زير به كار مي روند / در اين استاندارد اصطلاحات و       
  
 مقاومت در برابر فشار هيدرواستاتيك 1- 3

  
. در لوله خواهد شد )  ◦δ( درون لوله به جداره آن نيرو اعمال مي كند و اين نيرو باعث ايجاد تنش حلقوي آبفشار  

  :يدرواستاتيك و تنش حلقوي ناشي از آن در معادله ذيل آورده شده است رابطه بين فشار ه

  
2  

                                                                       :                              آن در كه                                           
  

                                                                                                                          
δ
   مگا پاسكال بر حسب  حلقويتنش  : ◦
 P  :مگاپاسكال ك اعمال شده بر حسب فشار هيدرواستاتي   
 d  : متر  قطر خارجي لوله بر حسب ميلي  
 s  : متر ضخامت ديواره لوله بر حسب ميلي 

 گذاري مواد اوليه اتصالات  كد 2- 3

 
بـر  )  1طبـق جـدول   ( قالبگيري به روش پلي پروپيلن اوليه مورد استفاده در ساخت اتصالات لوله هاي گذاري مواد  كد

 .سال مي باشد  50 به مدتدرجه سلسيوس  20دماي  بادر آب   1لازم  تحكاماساساس حداقل 

 
اسـتاندارد  ايـن  مطابق با كه اتصالات و مجموعه هاي آن ،  6312 ايران شماره  استاندارد ملي مندرج درمنحني طول عمر  طبق:  يادآوري

 . درجه سلسيوس مورد استفاده قرار گيرند  70ماي سال در د 50و درجه سلسيوس  50سال در دماي  100باشند مي توانند تا مدت 

  
 

  پلي پروپيلن اوليه اتصالات لوله هاي گذاري مواد  كد -1جدول                            
  )مگاپاسكال( حداقل استحكام لازم گذاريكد

PP-H 100 
PP-B 80 
PP-R 80  

10  
8 

8  
 

 

 مواد اوليه اتصالات  3- 3

  

d-s   
* P = δ◦  

  2s                      
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 ضدالات و مجموعه هاي مورد نظر در اين استاندارد بايد از مواد پلي پروپيلن تهيه شوند كه با پليمر مورد استفاده در اتص
  .مناسب پايدار شده باشند  آلنده

كه بـا ويژگـي هـاي    آنشرط به شد ، مي بااوليه مصرفي مواد انتخاب پايدار كننده ها و ديگر افزودني ها به عهده سازنده 
  .همچنين از مواد قالبگيري با تركيبات نا شناخته نبايد استفاده شود . شند اين استاندارد انطباق داشته با

  
  

 1- Minimum required strength ( MRS) -DIN EN ISO 12162 
3 

  
 تعاريف  4- 3

  
، بوشن ، سه  ئيشود مانند ، زانو براي ايجاد ارتباط بين يك يا چند لوله از آنها استفاده مي كه قطعاتي به :  اتصالات

 .گفته مي شود و غيره  راهي

  
 .گفته  مي شود  به يكديگراتصالات دو قطعه وصل شدن چگونگي وصل شدن لوله به يكي از اتصالات يا به :  اتصال

 .به ديواره داخلي  لوله و اتصالات مربوط مي باشد  فشار ناشي از نيروي ثابت آب :هيدرواستاتيك 

 
 MRS : است  سال 50درجه سلسيوس به مدت  20وليه در دماي قابل تحمل توسط مواد ااستحكام حداقل.  

  
  . كه قبل از روزنه آبدهي و در مجاورت لبه اطمينان قرار دارد  تناحيه داخلي اتصالا:  )1(ت ريشه اتصالا

  
  در مقياس زمان دمامقاومت در برابر فشار و :  استحكام خزشي 

  
 D1  : 2(ت اتصالا دهانهمتوسط قطر داخلي(  
 
 D2  :تسط قطر داخلي ريشه اتصالامتو  

  
D3  :قطر داخلي روزنه آبدهي اتصالات حداقل   

  
در محل لبه اطمينان قرار دارد و  تاست كه در ناحيه مياني اتصالا تكوچكترين قطر در داخل اتصالا:  روزنه آبدهي

  .باشد  كمتر مي تاز قطر ريشه اتصالا "معمولا
  

 مي ت است كه مانع از ورود بيش از حد لوله به درون اتصالا تاتصالاقسمت تعبيه شده در داخل  – لبه اطمينان 
  .نيز از آن ياد شده است )) شانه اتصال (( گردد و در اين استاندارد با نام 
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كه لبه اطمينان نيز ناميده ميشود و مانع از ورود بيش از حد لوله به درون  تمحلي است مجاور ريشه اتصالا:  شانه 
  . د گرد مي تاتصالا

  
)                                   Root     )1    ريشه                                                                                                       

  )Mouth  )2   دهانه                                                                                                        
4  

(  اتصالي است كه هنگام وصل شدن به لوله سطح آن با سطح لوله از طريق همجوشي پلاستيكي:  اتصال جوشي 
لذا مواد آن بايد با لوله . گن خواهد شد ، هم )ذوب شدن سطح خارجي لوله و سطح داخلي اتصالات صورت مي گيرد 

  .مذكور همنام و هم فرمول باشد 
  
در اتصالاتي كه ارتباط آنها با لوله از نوع اتصال جوشي است ، طولي از لوله كه بايستي به درون اتصال :  طول جوش 

  .وارد شود را طول جوش مي نامند 
  

  .شوند  ز طريقي غير از همجوشي به لوله متصل ميكه اگفته مي شود ي لاتصابه :   اتصالات جفت كننده
  
نوعي از اتصالات جفت كننده هستند كه براي ايجاد ارتباط بين دو قطعه ابتدا نوعي : )تلفيقي( اتصالات فلنجي 

قطعات فلزي و يا پليمري از داخل يا خارج رزوه شده و در درون قالب هاي تزريق پلاستيك قرار گرفته و سپس مواد 
سطح بيروني قطعات رزوه شده بصورتي است كه پس از تزريق پليمر از جدا شدن آنها . روي آنها تزريق ميگردد  پليمري

  .از پليمر جلوگيري مي نمايد 
 

  .مي باشد تكه اساس محاسبه طولهاي ديگر بر روي اتصالا تطول اتصالا:  طول مرجع
  

   ها ويژگي 4
  
  وضعيت ظاهري 1- 4
  

 ـ( بايد با نور مناسـب  ، داخلي اتصالات پلي پروپيلن و مجموعه هاي آن  سطوح خارجي و حتي الامكان سطوح ) ور روز ن
 ازرسـي  در بهمچنـين   باشد ومورد بررسي ظاهري قرار گيرند به طوريكه عاري از هر گونه حفره ، تاول و غير يكنواختي 

آسيب ديدگي ناشـي از  و بر روي آن  رجوع شود  6314استاندارد ملي ايران  2-2چشمي  نور را از خود عبور ندهد به بند 
  .حرارت مشاهده نگردد 
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5  
   لوله و اتصالات پروپيلن  ابعاد و رواداري 2- 4
  

  .باشد  3و  2و جداول  1ابعاد و رواداريهاي  اتصالات و مجموعه هاي آن بايد براساس شكل 
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

dn   : قطر  اسمي  
D 1  تمعادل متوسط قطر دايره در مقطع داخلي اتصالا تالااتص داخلي دهانهمتوسط قطر  
D 2  :معادل با متوسط قطر دايره در صفحه موازي به صفحه دهانه و جدا شده توسط آن با فاصله  تاتصالا متوسط قطر داخلي ريشه L min  ) طول  
  )مرجع ت  اتصالا
D 3  :حداقل روزنه آبدهي اتصال   

L min   :5/8  ادل حداقل طول اسمي اتصالطول مرجع اتصال جوشي مع    +dn 3 /0  =  L حداقل  
L 1  : طول عملي اتصال جوشي كه معادل فاصله دهانه تا شانه هست                    .L min =  L 1 حداقل  
L 2  : طول قسمت حرارت داده شده اتصال معادل طول قسمت حرارت ديده نفوذ داده شده به داخل اتصال  

L min =  L 2              ،     5/2حداكثرL min –   =  L 2حداقل 
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L 3  : طول نفوذي معادل طول نفوذي قسمت حرارت داده شده انتهائي لوله به داخل اتصال  
L min =  L 3              ،     5/3حداكثرL min –   =  L 3حداقل  

L 4  :5/3 داخل قطعه حرارت داده شده  طول حرارت داده شده لوله معادل قسمت نفوذي انتهائي لوله بهL min –   =  L 4حداقل  
  .كليه اندازه ها بر حسب ميليمتر مي باشد :  يادآوري

  
  تنماي جوش لوله به اتصالا - 1شكل  

  
  
  
  
  
  
  
  
  

6  
  جوشي مرتبط با طول جوش تابعاد و رواداري اتصالا - 2جدول 

    

قطر اسمي 
  اتصال
d n  

 
طول مرجع 

 تاتصالا
  Lminجوشي 

 
طول عملي 

  جوشي تاتصالا
L 1 ,  min  

 
  طول حرارت داده شده

  L 2 تاتصالا
L 2 ,  min              L 2 , 

max  
  

  
وله به داخل طول نفوذ ل
  L 3 تاتصالا
L 3 ,  min                 L 3, 

ma  

  
طول حرارت داده 

  L 4 ، شده لوله
L 4 , min  

  

16  
20  
25  
32  
40  
50  
63  
75  
90  

110  

3/13  
5/14  
0/16  
1/18  
5/20  
5/23  
4/27  
0/31  
5/35  
5/41  

3/13  
5/14  
0/16  
0/18  
5/20  
5/23  
4/27  
0/31  
5/35  
5/41  

8/10  
0/12  
5/13  
6/15  
0/18  
0/21  
9/24  
5/28  
0/33  
0/39  

3/13  
5/14  
0/16  
1/18  
5/20  
5/23  
4/27  
0/31  
5/35  
5/41  

8/9  
0/11  
5/12  
6/14  
0/17  
0/20  
9/23  
5/27  
0/32  
0/38  

3/13  
5/14  
0/16  
1/18  
5/20  
5/23  
4/27  
0/31  
5/35  
5/41  

8/9  
0/11  
5/12  
6/14  
0/17  
0/20  
9/23  
5/27  
0/32  
0/38  

 .ابعاد بر حسب ميليمتر مي باشد
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  مرتبط با قطر يجوش تها اتصالا ابعاد و رواداري - 3جدول 

  

 اسمي قطر
 d تاتصالا

n  

 يمتوسط قطر داخلي اتصال جوش
حداكثر 

انحراف از 
  ) 1( گردي 

 )2(حداقل روزنه آبدهي 
D3  

D3 , min 

  

  D 2 دهانه   D 1 دهانه 

D1, min  D1 , max  D2, min  D2 , max  

  زمانيكه نياز به تراشكاري در اتصال اختياريست
16  
20  
25  
32  
40  
50  
63  

2/15  
2/19  
2/24  
1/31  
0/39  
9/48  
9/61  

5/15  
5/19  
5/24  
5/31  
4/39  
4/49  
5/62  

1/15  
0/19  
9/23  
9/30  
8/38  
7/48  
6/61  

4/15  
3/19  
3/24  
3/31  
2/39  
2/49  
1/62  

4/0  
4/0  
4/0  
5/0  
5/0  
6/0  
6/0  

2/11  
2/15  
4/19  
0/25  
4/31  
4/39  
8/49  

  
  زمانيكه نياز به تراشكاري در اتصال نيست

75  
90  

110  

3/74  
3/89  
4/109  

9/74  
9/89  
0/110  

1/73  
9/87  
7/107  

7/73  
5/88  
3/108  

0/1  
0/1  
0/1  

4/59  
6/71  
6/87  

  تراشكاري اتصال انجام مي شودزمانيكه
75  
90  

110  

7/73  
6/88  
4/108  

2/74  
2/89  
0/109  

4/73  
2/88  
0/108  

9/73  
8/88  
6/108  

0/1  
0/1  
0/1  

4/59  
6/71  
6/87  

است كه در صفحه موازي با صفحه دهانه اتصال اندازه گيري ت انحراف از گردي اختلاف حداكثر قطر داخلي و حداقل قطر داخلي اتصالا - 1 يادآوري
  .مي شود 
  .داشته باشد  زماني لازم است كه لبه اطمينان وجودشده اين اندازه گيري  -2 يادآوري

  ) شانه اتصال (  .مي شود  تكه مانع از ورود بيش از حد لوله به اتصالا ت در داخل اتصالاشده قسمت تعبيه  –لبه اطمينان 
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  آزمون استحكام خزشي  3- 4
  
  اتصالاتآزمون مواد اوليه  1- 3- 4
  
  
-2بنـد  مطابق با را  ذيلمنديهاي جدول بايد نيازلوله اتصالات و يا مجموعه هاي اتصالات تهيه شده از مواد يكسان با  
  .برآورده نمايد  6316استاندارد ملي ايران  3
  

استاندارد ملي ايران  3- 2بند  لوله هاي پلي پروپيلن براستحكام خزشي شرايط آزمون  -  4جدول
6316  

  
PP-R PP-B PP-H   

ماده 
 حاوي

 دماي آزمون

دوره تنش 
  )ساعت ( 

 تنش وارده
  )مگا پاسكال ( 

 دوره تنش
  )ساعت ( 

 تنش وارده
  )مگا پاسكال ( 

 تنشدوره
  )ساعت ( 

  تنش وارده
مگا پاسكال ( 

(  

ه درج( 
   )سيليسيوس

  20  آب يا هوا  21  1  16  1  16  1
  70  آب يا هوا  2/8  22  9/5  22  5/6  22

  70  آب يا هوا  2/7  165  2/5  165  9/5  165
  95  آب يا هوا  2/4  165  3  165  8/3  165

  95  آب يا هوا  5/3  1000  6/2  1000  5/3  1000¹
  110  آب يا هوا  9/1  8760¹  4/1  8760  9/1  8760¹

  
  )فقط موردي ( جهت آزمون كنترل كيفي در شروع توليد و هر گونه تغيير در ماده اوليه يا خط توليد  -1 

  
  

  . بدست مي آيد  1-3فشار آزمون طبق رابطه مندرج در بند 
  
  آزمون استحكام خزشي اتصالات  2- 3- 4
  

 نبايـد  و شـود انجام  5و جدول  4-5اتصالات پلي پروپيلن و مجموعه هاي آن بايد براساس بند استحكام خزشي  آزمون
  .شكستگي ، نشتي يا آسيب ديدگي در آن ظاهر شود  گونههيچ 
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  آزمون استحكام خزشي براي اتصالات پلي پروپيلن - 5جدول 
  

PP-R  PP-B PP-H  تعداد
  آزمونه

ماده 
  حاوي

  دماي آزمون
دوره زماني   )درجه سلسيوس ( 

  آزمون
  )ساعت ( 

فشار 
  آزمون

  )بار ( 

دوره 
زماني 
  آزمون

ساعت ( 
(  

فشار 
  آزمون

  )بار ( 

دوره زماني 
  آزمون

  )ساعت ( 

فشار 
  آزمون

  )بار ( 

  20  آب/هوا  3 5/105 1 5/134 1  75 / 1  1
  70  آب/هوا  3 6/41 22 7/48 22  30 / 5  22

  70  آب/هوا  3 5/35 165 1/43 165  27 / 7  165
  95  آب/هوا  3 6/25 22 0/29 22  20 / 0  22

  95  آب/هوا  3 2/21 165 2/25 165  17/  8  165
  95  آب/هوا  3 0/18 1000 2/22 1000  16/ 4  1000¹
  110  آب/هوا  3 6/8 8760 8/13 8760  3/ 6  8760¹

  : توجه  
  ) فقط موردي ( وليد ت طتوليد و هر گونه تغيير در ماده اوليه يا خ جهت آزمون كنترل كيفي در شروع -1 

محاسـبه شـده و ويـژه آب سـرد و گـرم  طلاعـاتي ايـن اسـتاندارد   فشارهاي فوق طبق فرمول و جداول مندرج در پيوسـت ا  -2
باشد فشار آزمـون بايـد بـا    ساختمان مي باشد و چنانچه ساير كاربردها نظير سيستم هاي كف گرم و لوله كشي رادياتورها مدنظر 

  . استفاده از فرمول و جداول مربوط به همان كاربرد محاسبه گردد 
 

  
  
  روش آزمون 5
  
  زمان آزمون 1- 5
  

ساعت پس از زمان توليـد    15نيازمنديهاي اين استاندارد بايد در فاصله زماني حداقل برآوردن كليه آزمونهاي لازم جهت 
  . رسدانجام  بهاتاق در دماي  آزمونه ها  نگهدارياز طريق 

  
  

10  
  وضعيت ظاهري  2- 5
  

www.p
ar

se
th

yle
ne

-k
ish

.c
om



و  شـده بررسـي   )نـور روز  (سطح خارجي و داخلي اتصالات و مجموعه هاي آن بايستي با استفاده از عبور نـور مناسـب   
  . خلل و فرج باشد وبايد عاري از هر گونه نا همگوني سطوح مربوطه 

  
  ابعاد و رواداريها  3- 5
  

  .بدست مي آيد  برهم عمودقطر داخلي دو ري متوسط قطر داخلي اتصال جوشي با اندازه گي
  . تعيين گرديده است قطر خارجي اسمي لوله اي كه براي آن طراحي شده ،  مطابق با ، اتصال )    d n ( قطر اسمي

اتصالات تفاوت بين ماكزيمم و مينيمم قطرداخلي اندازه گيري شـده در يـك سـطح     ) بيضوي بودن ( انحراف از گردي 
  . ي باشد مقطع م
  .باشد درجه 90 يا و 45 بايداتصالات زاويه دار زواياي

 3و  2و جـداول   1شكل  براساسابعاد و رواداريهاي آنها بايد  . ودميليمتر اندازه گيري ش 1/0با دقت ابعاد اتصالات بايد  
  . اين استاندارد باشد 

  .هد شد خواضمناً ابعاد اتصالات فلزدار در استاندارد جداگانه اي بررسي 
  
  استحكام خزشي اتصالات پلي پروپيلن  4- 5
  
  ها تعداد آزمونه 1- 4- 5
  

  .بايد براي آزمون به كار برده شود يك از اتصالاتاز هر  آزمونهحداقل سه  3بر اساس جدول شماره 
  
  آزمون ماده اوليه  2- 4- 5
  

لوله بايد طبق  قطعه  لذامي باشد  ها قبل از انجام آزمون استحكام خزشي براي اتصالات نياز به اطمينان از آزمونه
  .تهيه شده باشد مشابه هم  "كاملابايد از مواد تزريقي پلي پروپيلن  ها و آزمونه تهيه شده 1-2 بند استاندارد
  . 2مانند شكل ،  مي باشد) نظير در پوش  (شامل لوله با اتصال انتهائي  ها آزمونه

  
آزمون  "ضمنا .باشد     d 3طول آزاد آن حداقل معادل  و بوده ميليمتر 50 بايد حداقل  ) (dقطر خارجي قطعه آزمونه 

  .مواد  اوليه فقط هنگام تغيير مواد در هر مرحله صورت مي گيرد 
  
  
  

11  
  درپوش                                                      
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  قالبگيري قطعه از مواد تزريقي
  
  
  
  
  
  

                         
  ها قطعه آزمونه - 2شكل                                                               

  
  

  آزمون اتصالات پلي پروپيلن      3- 4- 5
  
  سازي آزمونه آماده  1- 3- 4- 5
  

اتصالات گوناگون بر حسب نوع آنها اعم از اتصالات جوشكاري شده ، جفت كننده و فلنجي بايد براساس روشهاي زير 
  .مورد آزمون قرار گيرند 

ات آزمونه بايد به گونه اي به هم متصل شوند كه قسمت هاي اصلي اتصال تحت فشار قرار گيرند ، گر چه لوازم قطع
اما طراحي آنها بايد به گونه اي باشد كه . اتصال به دستگاه ، بستها و آب بندها تحت شرايط اين استاندارد در نمي آيند 

باشند  نشتيمكانهائي كه ممكن است داراي ( ده دستگاه آزمونمناطق آب بندي ش.اتصال نگردد زمونآموجب مردودي 
  .نا خواسته در حين آزمون تقويت كرد  مقاومت در برابر فشار افزايش يافتهرا مي توان به منظور ) 

رزوه اي و  اعم از اتصالات،  به حساب مي آيند نشتياتصالاتي كه جزئي از يك سيستم لوله كشي نصب شده بدون 
انتهائي لوله بايد داراي سر پوش  قطعه. بايستي به عنوان يك مجموعه مورد آزمون قرار گيرند  هج دار و غيرلناتصالات ف

باشد تا بتواند فشار محوري حاصل از آزمون را تحمل نمايد و قطعات آزمون قدرت مانور و حركت در تمام جهات را 
  .داشته باشند 

 وانجام گيرد )  2-2بند لوله مطابق با استاندارد ( ي با لوله پلي پروپيلن آزمون بايد با قطعات و اتصالات هم سر) الف 
  .  انتخاب گردد   6بايد براساس جدول جهت اتصال شده بريده لوله  قطعه طول
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   طول لوله اتصالي -  6 جدول         
  

  قطعه لولهطول   اسميقطر 

  200  75تا 
  300  110الي  90

 ي باشد ابعاد بر حسب ميليمتر م

  
  

از طول لوله در مقابل طول اتصال صرف نظر مي شود ( بايد توسط اتصالات مهار شده با حداقل طول لوله  هآزمون) ب 
اتصالات بايد در برابر نيروي محوري حاصل از فشار هيدرواستاتيك مقاوم باشند  انجام شود و جهت اتصال به يكديگر) 
.  

  
  . كه در اتصالات جوشي قرار گرفته شده و در بند الف آمده است انجام گيرد بايد با قطعات تبديلي  هآزمون)  ج
  
   هروش اجراي آزمون 2- 3- 4- 5
  

 اختلاف و حداكثر با 5و  4مندرج در جدولهاي دماي  با آب دارايبايد  1-3-4-5نمونه هاي تهيه شده براساس بند 
تا  گرمخانهي باشد پر شده و در حمام آب با قابل باز و بسته شدن م ، در حاليكه يك دهانه, درجه سلسيوس  5 دماي 

  .ساعت براي رسيدن به دماي تعادل نگهداري شود  1درجه سلسيوس به مدت  1اختلاف 
در حين آزمون فشار . برسد   P  فشار در حمام آب بايد به صورت يكنواخت طي حدود يك دقيقه افزايش يافته تا به فشار 

  . داري شود درصد بايد ثابت نگه 5/2با رواداري 
ساعت هم  12ممكن است تا  گرمخانهاگر نمونه ها با آب با درجه حرارت كمتر پر شود زمان نگهداري نمونه در حمام يا 

  . برسد
  
  بيان نتايج و گزارش آزمون  3- 3- 4- 5
  

  .بدست مي آيد   5 جدولفشار مربوطه براي آزمون اتصالات از 
  .پي برد  اتصالاتي نشتي يا عدم كارائ به از نتيجه اين آزمون مي توان

اتصالات يا مجموعه هاي اتصالات دچار نشتي يا تركيدگي شوند  و در صورتيكه اجزاء آزمون در حين آزمون اعم از لوله
  .آزمون مردود و بايد مجدداً انجام شود 

  .اين آزمون بايد سه بار تكرار شود 
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  نشانه گذاري  5- 5
  
  نشانه گذاري اتصالات و مجموعه هاي آن  1- 5- 5
  

كه بعد از انبارش ،  مشاهده شود به طوريمستقيماً روي آن  ، چاپ شده يابر روي اتصالات  بايستيئم نشانه گذاري علا
  . قابل تشخيص باشد جابجائي و نصب 

  :موارد زير باشد  شامل حداقلنشانه گذاري اتصالات بايد 
  تجاري سازنده  نام ياعلامت -
   d nقطر اسمي  -
 نوع ماده اوليه  -

  سال ساخت -
  
  نشانه گذاري بسته بندي اتصالات  2- 5- 5
  

نكند و  يعلائم نشانه گذاري بر روي بسته بندي اتصالات بايد به گونه اي باشد كه بعد از انبارش و جابجائي هيچ تغيير
  :شامل موارد زير باشد 

  سازندهنام يا علامت تجاري  -
 كارخانهنشاني محل توليد يا  -

 تاريخ توليد  -

  )اطلاعاتي(پيوست 
  
  
  اتصالات پلي پروپيلن  آزمون فشار هيدرواستاتيك برايمحاسبه  -
  

PF   :شودهيدرواستاتيك كه به اتصالات در طول آزمون وارد مي  فشار. 

δF   :هيدرواستاتيك مربوط به مواد اوليه پلي پروپيلن  تنش  
δDF  :جدول ( طراحي مواد اوليه  تنشA  (  

PD   :استبار فرض شده  10ود در آن فشار طراحي اين استاندارد و جداول موج در(طراحي  فشار(  

                                                                                                                                     

 

 

 

 Toper :  درجه  70(. سال بايستي  در اين دما مقاوم باشد  50دماي طراحي، كه محصول در مدت

  )سلسيوس 

δF   
* PD = PF 

δDF                      
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Tmax :  درجه سلسيوس  80(. دماي ماكزيمم ،كه محصول در مدت يكسال بايستي در اين دما مقاوم باشد

(  

 Tmal :  95( .ساعت بايستي در اين دما مقاوم باشد  100،كه محصول در مدت دماي ناگهاني و بحراني 

  )درجه سلسيوس 

براي هر يك از مواد   6316با مراجعه به نمودارهاي طول عمر مندرج در استاندارد ملي ايران به شماره  

   .مي آيد جدول زير بدست  ، با استفاده از جداول مرجع طراحي. را محاسبه كرد   6Fمي توان  PPسه گانه 

  Aجدول 

  Tmal نوع كاربردرديف

C°

 Tmax  

C°

 Toper

 

C°  
 

  آزموندماي 

سلسيوس ( 

(
 

δDF )MPA ( 

PP-

R 

PP-B PP-H 

  99/1  19/1  13/2  20و95  70  80  95  آب سرد و گرم داخل ساختمان 1

 دمايگرمايش كف و رادياتور با  2

  پايين

  24/3  95/1  30/3  20و80  60  70  100

  83/1  19/1  90/1  20و95  80  90  100  دماي زيادرادياتور با  3
   5و  4هاي مندرج در جداول  در مورد گرمايش كف آزمون: توضيح 

  .صورت پذيرد  سلسيوسدرجه  80بايستي در دماي  سلسيوسدرجه  95به جاي دماي  -1
 .صورت پذيرد  6316 محاسبه فشار بايستي مطابق با روش محاسباتي مندرج در استاندارد ملي ايران شماره 4در جدول  -2

هاي ديگر در صورت نياز بر عهده  فقط بر اساس رديف يك جدول فوق محاسبه گرديده و محاسبه فشار بررسي رديف 5جدول  -3
 .باشد  توليد كننده مي
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