
  
 
 

  
  و تحقيقات صنعتي ايران استانداردبا مؤسسه  آشنايي

 عهده دار كه است كشور رسمي مرجع تنها قانون،صنعتي ايران به موجب  تحقيقات و استاندارد مؤسسه

  .ميباشد) رسمي(ملي  استانداردهاي نشر تدوين و تعيين، وظيفه
در رشته هاي مختلف توسط كميسيون هاي فني مركب از كارشناسان مؤسسه،  استاندارد تدوين

. ميگيرد صورتمراكز و مؤسسات علمي، پژوهشي، توليدي واقتصادي آگاه ومرتبط با موضوع  صاحبنظران
توجه به شرايط توليدي،  وبامطلوبيت ها و مصالح ملي  سعي بر اين است كه استانداردهاي ملي، در جهت

توليدكنندگان ،مصرف : و نفع شامل حقفني و فن آوري حاصل از مشاركت آگاهانه و منصفانه صاحبان 
پيش نويس استانداردهاي .و سازمانهاي دولتي باشد نهادهاكنندگان، بازرگانان، مراكز علمي و تخصصي و 

واعضاي كميسيون هاي فني مربـوط ارسال ميشود و پس از  ذينفعجع ملي جهت نظرخواهي براي مرا
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  پلي وينيل كلريد كلرينه شده لوله هاي  ـ پلاستيكها

  ويژگيها و روشهاي آزمون
 
 
اولچاپ  
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در كـميته ملـي مرتبـط بـا آن رشته طرح ودر صورت تصويب به عنوان  وپيشنهادهـادريـافت نظـرات 
  .چاپ و منتشر مي شود) رسمي(ملي  استاندارد

 تعيينو با رعايت ضوابط استانداردهايي كه توسط مؤسسات و سازمانهاي علاقمند و ذيصلاح  نويس پيش
به عنوان  تصويب،شده تهيه مي شود نيز پس از طرح و بـررسي در كميته ملي مربوط و در صورت 

مي شود كه بر اساس مفاد  تلقيبدين ترتيب استانداردهايي ملي . استاندارد ملي چاپ ومنتشرمي گردد
وط كه توسط مؤسسه تشكيل ميگردد به مرب مليتدوين و در كميته )) 5((مندرج در استاندارد ملي شماره 

  .تصويب رسيده باشد
كه در  ميباشدو تحقيقات صنعتي ايران از اعضاي اصلي سازمان بين المللي استاندارد  استاندارد مؤسسه

از آخرين پيشرفتهاي  كشور،تدوين استانداردهاي ملي ضمن تـوجه به شرايط كلي ونيازمنديهاي خاص 
  .مي نمايد استفـادهاستانداردهـاي بين المـللي  علمي، فني و صنعتي جهان و

منظور  بهو تحقيقات صنعتي ايران مي تواند با رعايت موازين پيش بيني شده در قانون  استاندارد مؤسسه
محصولات  كيفيتحمايت از مصرف كنندگان، حفظ سلامت و ايمني فردي وعمومي، حصول اطمينان از 

شوراي عالي استاندارد  تصويباجراي بعضي از استانداردها را با و ملاحظات زيست محيطي و اقتصادي، 
المللي براي محصولات كشور، اجراي  بينمؤسسه مي تواند به منظور حفظ بازارهاي . اجباري نمايد

  .نمايد اجبارياستاندارد كالاهاي صادراتي و درجه بندي آنرا 
 دراز خـدمات سازمانها و مؤسسات فعال اطـمينان بخـشيدن به استفاده كنندگـان  بمنظـور همچـنين

زيست  ومديريتزمينه مشاوره، آموزش، بازرسي، مميزي و گواهي كنندكان سيستم هاي مديريت كيفيت 
سازمانها و مؤسسات  اينگونهمحيطي، آزمايشگاهها و كاليبره كنندگان وسايل سنجش، مؤسسه استاندارد 

داده و در صورت احراز شرايط لازم،  قرارورد ارزيابي را بر اساس ضوابط نظام تأييد صلاحيت ايران م
ترويج سيستم بين المللي . بر عملكرد آنها نظارت مي نمايد وگواهينامه تأييد صلاحيت به آنها اعطا نموده 

سنجش تعيين عيار فلزات گرانبها و انجام تحقيقات كاربردي براي ارتقاي  وسايليكاها ، كاليبراسيون 
  .ملي از ديگر وظايف اين مؤسسه مي باشد استانداردهايسطح 

  
 

لوله هاي پلي وينيل كلريد كلرينه شده –پلاستيكها ”  استاندارد كميسيون  

”روشهاي آزمون و ويژگيها   
  سمت يا نمايندگي  رئيس   
  و مشاور شركت داراكار دانشگاه اصفهان )شيميدكتراي ( جعفر  خراساني،
    اعضاء

  اصفهانسان لولة  شركت  ) يميليسانس ش(احمدي ، علي    

www.p
ar

se
th

yle
ne

-k
ish

.c
om



  
 
 

  ) IEM(شركت آبياري وآبرساني )ليسانس شيمي(احمديان ، محمدرضا       
  شركت نيما پلاستيك )ليسانس شيمي(اصلاني ، هايده

  شركت نوآوران بسپار  )فوق ليسانس پليمر(ايزدي ، ابوالفضل    
  يمند پژوه سپاهانشركت مهندسي را  )مهندسي شيمي ، گرايش پليمر(زماني ، شيوا 

  شركت شبديز پروپيلن  )ليسانس شيمي(فرزانه ، حسام الدين  
  شركت نيما پلاستيك )ليسانس مكانيك(كرار ، محسن  

  شركت بسپار گستر پويا )ليسانس شيمي(گنجي ، مهشيد 
  ناداره كل استاندارد و تحقيقات صنعتي استان اصفها )فوق ليسانس شيمي(نصر اصفهاني ، مجتبي   

  سازمان همياري شهرداريهاي اصفهان  )مهندسي شيمي(نصيري ، ابراهيم  
    دبير   

  اداره كل استاندارد و تحقيقات صنعتي استان اصفهان )فوق ليسانس شيمي(سلطاني ، بهزاد 
  
  

  پيشگفتار
كه توسط كميسيونهاي  ‘‘  ويژگيها و روشهاي آزمون –لوله هاي پلي وينيل كلريد كلرينه شده  –پلاستيكها ’’ د استاندار

مـورد تاييـد    23/12/82كميتـه ملـي اسـتاندارد شـيميايي وپليمـر مـورخ        ة سيصد و دوممربوط تهيه وتدوين شده ودر جلس
قانون اصلاح قوانين  ومقررات موسسه استاندارد وتحقيقات صـنعتي ايـران    3قرارگرفته است ، اينك به استناد بند يك ماده 

  .نوان استاندارد ملي ايران منتشرمي شودبع 1371مصوب بهمن ماه 
براي حفظ همگامي و هماهنگي باتحولات وپيشرفت هاي ملي وجهاني درزمينه صنايع ، علوم و خـدمات ، اسـتاندارد هـاي    
ملي ايران درمواقع لزوم تجديدنظر خواهد شد وهرگونه پيشنهادي كه براي اصلاح يا تكميل ايـن اسـتانداردها ارائـه شـود ،     

بنابراين براي مراجعه به اسـتاندارد هـاي ايـران    . م تجديد نظر دركميسيون فني مربوط مورد توجه قرارخواهد گرفت درهنگا
  .بايد همواره ازآخرين تجديد نظر آنها استفاده كرد 

درتهيه وتدوين اين استاندارد سعي شده است كه ضمن توجه به شرايط موجود ونيازهاي جامعـه ، درحـد امكـان بـين ايـن      
  .ستاندارد و استانداردهاي ملي كشورهاي صنعتي وپيشرفته هماهنگي ايجاد شودا

  :منابع وماخذي كه درتهيه اين استاندارد به كار رفته به شرح زير است 
  

1- DIN 8080 : 1991; Chlorinated polyvinyl chloride(PVC-C) pipes – General quality 
requirements and testing .   

  

  ) PVC-C(  لوله هاي پلي وينيل كلريد كلرينه شده –ا ه پلاستيك
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  ها و روشهاي آزمون ويژگي
  
  
  هدف و دامنة كاربرد  1

درز ، با سطح مقطع گرد    هاي آزمون لوله هاي توليد شده بدون تعيين ويژگي ها و روش هدف از تدوين اين استاندارد
  .از جنس پلي وينيل كلريد كلرينه شده است 

  :در موارد زير كاربرد دارد  وينيل كلريد قيد شده در اين استاندارد لوله هاي پلي
  براي لوله كشي آب گرم منازل -الف
  لوله كشي شوفاژ  -ب
  انتقال فاضلاب هاي داغ -پ
  .لوله كشي سيستم صنايع شيميايي كه با مايعات داغ سروكار دارند  -ت
  

  مراجع الزامي     2
بدين ترتيب آن مقررات جزئي از .تن اين استاندارد به آنها ارجاع داده شده استمدارك زير حاوي مقرراتي است كه درم

يا تجديد نظر اصلاحيه ها و تجديد نظرهاي بعدي /در مورد مراجع داراي تاريخ چاپ و .اين استاندارد محسوب مي شود
اصلاحيه ها و تجديد نظرهاي معهذا بهتر است كاربران ذينفع اين استاندارد امكان آخرين .اين مدارك مورد نظر نيست
يا تجديد / يا تجديد نظر آخرين چاپ و /در مورد مراجع بدون تاريخ چاپ و .سي قرار دهندرمدارك الزامي زير مورد بر

  . نظرآن مدارك الزامي ارجاع داده شده است
  :استفاده از مراجع زير براي كاربرد اين استاندارد الزامي است 

  
  . اعداد ترجيهي و سري اعداد ترجيهي – 1367سال :  2700استاندارد ملي ايران  2-1
 . روش تعيين درجه حرارت نرمي ويكات ترموپلاستيكها – 1366سال :  2117استاندارد ملي ايران  2-2

 . پلا ستيكي      استاندارد روش اندازه گيري ابعاد لوله هاي – 1363سال:  2412 ايران استاندارد ملي 2-3

  
2-4 DIN 8079 : Chlorinated polyvinylchloride (PVC-C) pipe - dimentions . 

2-5 DIN16877 : Determination of creep stregth of thermoplastic pipe by internal 
hydrostatic pressure testing . 

2-6 DIN 50011 – Part 11 : Artificial climates in technical application – General concepts 
and requirements . 

2-7 DIN 51222-15 : Material testing machines ; Pendulum impact  testing machines . 
2-8 DIN 53453 : Impact testing of  plastics . 
2-9 DIN 53759 : Creep testing of plastics . 

  
  )ماده قالب گيري ( ماده    3

انتخاب هموپليمرهاي وينيل كلريد كلرينه . ماده اصلي بايد پلي وينيل كلريد كلرينه شده و فاقد نرم كننده باشد 
براي تركيب آميزه قالب ) به طور مثال رنگدانه ها ( شده ، پايدار كننده ، روان كننده هاي داخلي و ساير افزودنيها 

آميزه قالب گيري با تركيب درصد نامعلوم نبايد استفاده شود . آنها بر عهدة توليد كننده است گيري و نسبت اختلاط 
. 
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 ويژگي ها 4

      
  وضعيت ظاهري لوله 1- 4

سطوح داخلي و خارجي آن بايد  صاف ، بدون شيار عميـق ،  . انتهاي لوله بايد عمود بر محور طولي لوله بريده باشد 
سطح مقطـع لولـه   . ايد يكنواخت بوده و عاري از  هر عيب و نقص ديگري باشد سرتاسر لوله ب. تاول و سوراخ باشد 

ها گرد بوده و انتهاي لوله ها تا حد ممكن عمود بر محور طولي لوله بريده شده و رنگ سرتاسر لوله يكنواخت باشـد  
داراي شـيارهاي   هايي كه لوله. ضخامت ديواره در هيچ نقطه اي از ديوارة لوله نبايد كمتر از مقدار اسمي آن باشد . 

  .قابل قبول نيستند   باشند 1لب تيز و يا نشانه هاي فرو رفتگي
  

  ابعاد لوله هاي پلي وينيل كلريد كلرينه شده  2- 4
قطر خارجي لوله ، ضخامت ديواره و رواداريهاي آن بايد مطابق . اندازه گيري شود  2-5ابعاد لوله بايد مطابق بند 

  .باشد  4-2بند 
  

 2برابر خزش مقاومت در 3- 4

  
اجرا شود ، در مدت زمان آزمون ، لوله نبايد  3-5و مطابق بند  1زماني كه آزمون در شرايط تعريف شده در جدول  

  .دچار نشتي يا تركيدگي گردد 
  

  شرايط آزمون استحكام خزشي – 1جدول 
دماي آزمون بر حسب درجة 

 سلسيوس

 تنش آزمون

  برحسب مگا پاسكال
  مدت زمان آزمون

  ب ساعتبر حس
20  43 1 

95 5/5 1000 

95 4/3 8000 

 .براي آزمون كنترل كيفيت در شروع توليد و هر گونه تغيير در مواد يا روش توليد *

  
 1است كه در جدول  )   0(نشان داده شده مطابق با مقادير  1در شكل ) o(كه با علامت    1تنش هاي آزمون 
  .تعريف شده است 

بخش هاي برون يابي شده . است  5-2ر اساس آزمونهاي انجام شده مطابق استاندارد بند ب 1منحني هاي شكل 
   . منحني و منحنيهاي درون يابي شده  ، به صورت خط چين نشان داده شده است 

  
                                                            
1 – Sink marks 
2 –Creep Strength 
 
1 –Proof  Stress 
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  استحكام در برابر ضربه 4- 4
 10نبايـد بـيش از    )شكسته شـده  (مورد آزمون قرار گيرد ، آزمونه هاي معيوب شده  4-5زماني كه لوله مطابق بند 

  .درصد كل  آزمونه ها باشد 
  

  2بازگشت گرمايي 5- 4
 5مورد آزمون قرار مي گيرد ميانگين تغييرات نسـبي در طـول لولـه نبايـد بيشـتر از       5-5زماني كه لوله مطابق بند 

 .همچنين در طول لوله نبايد حباب هوا ، تاول ، ترك يا ورقه ورقه شدن مشاهده شود . درصد باشد 

  
  نرمي ويكاتدماي  6- 4

درجة  110مورد آزمون قرار گيرد دماي نرمي ويكات آن بايد بيشتر يا مساوي  6 -5زماني كه لوله ها مطابق بند 
  .سلسيوس باشد 

  

                                                            
2 – Heat Reversion 
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  رفتار لوله هاي پلي وينيل كلريد كلرينه شده پس از گذشت زمانهاي طولاني – 1شكل 
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  روشهاي آزمون    5
  

  وضعيت ظاهري لوله 1- 5
  .خارجي لوله بايد در برابر نور مناسب مورد بازرسي چشمي قرار گيرد سطوح داخلي و 

  
  كنترل ابعاد لوله 2- 5

ضخامت . ميليمتر به وسيلة قطرسنج در دو انتهاي لوله اندازه گيري شود  1/0ميانگين قطر خارجي لوله بايد با دقت 
چهـار  . دور انتهاي لوله اندازه گيري گردد  ميليمتر به وسيلة كوليس در چهار نقطه دور تا 1/0ديواره نيز بايد با دقت 

درجة  223كلية اندازه گيريها بايد در دماي .نقطة اندازه گيري در فواصل تقريباً مساوي حول مقطع گرد لوله باشد 
  .سلسيوس انجام گيرد

 
  .مراجعه شود  3- 2براي اندازه گيري ابعاد لوله هاي پلاستيكي به بند   يادآوري

  
  استحكام خزشي 3- 5

،بايد سه قطعه لوله تهيه شود كه طول آنها طبق معادلة زير محاسبه مي گـردد   1اي هر تنش داده شده در جدول بر
.  

  
  :ميلي متر  250براي قطر كوچكتر يا مساوي با 

  :ميلي متر  250براي قطر بزرگتر از 
51 21000 lmml   

 

  
  آزمونة استحكام خزشي – 2شكل

  
  :كه در آن 

d   :ارجي لوله بر حسب ميليمترقطر خ  

mmldl 2503 51 
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l1  :طول قطعه لوله بر حسب ميليمتر  
l2 : طول مورد آزمون بر حسب ميليمتر  
l3  : طول ناحيه موثر فشار درپوشها حسب ميليمتر  

 l3=d  : ميليمتر 250براي قطر كوچكتر يا مساوي با 

l4  :طول مورد ارزيابي بر حسب ميلي مترl2-2l3  :  

 l5: راي سوار كردن درپوشها بر حسب ميليمترطول مورد نياز ب 

  
  و قطر خارجي لوله را ميليمتر 1/0كوليس با دقت نقطه با  8ضخامت ديواره را در  .را معين كنيد  )l 4(طول مورد ارزيابي 

  ديواره حداقل ضخامت  . ميليمتر اندازه گيري كنيد 1/0 با دقت نقطه 3در
 )Smin  (  وقطر خارجي متوسط )d ( لوله بايد در .  درپوش مسدود كنيد ةبوسيل طرفهر دو  لوله را از.  تعيين كنيد را هلول

كه در يكي از دو  ، لوله را از طريق سوراخ قابل باز و بسته شدن، سپس .  ور آزاد قابل حركت باشدطامتداد طول ب
رواداري ( استذكر شده  1جدول  رد كه آن برابر با دماي آزمون مايكه د پر كنيد با آبي ، تعبيه شده است هادرپوش
 دردر حمام آب  گرماييلوله را به مدت يك ساعت براي برقراري تعادل پس از آن ،  . )لسيوس س ةدرج    5مجاز

اگر لوله با آبي پر شده باشد كه دماي آن كمتر از دماي آزمون . قرار دهيد ) درجة سلسيوس   1 رواداري(دماي آزمون 
را در  نمونه ، سپس. ساعت آن را در حمام آب نگهداري كنيد  12ان از تعادل گرمايي بايد به مدت است به منظور اطمين

بايد در تمام مدت آزمون  ياد شده فشار .كنيد اعمال  دقيقه به نمونه 1ظرف مدت  را اين فشار .دهيد  فشار آزمون قرار
درجة  95آزمون فشار در دماي  .باقي بماند  درصد ثابت   5/2مجاز   ذكر شده است با رواداري 1 كه در جدول

زير  معادلةطبق  بر حسب مگا پاسكال ) e ,p P(فشارآزمون  . سلسيوس را      مي توانيد در هوا يا در آب انجام دهيد 
  : محاسبه  مي شود

 
  d     : قطر خارجي متوسط

حداقل ضخامت ديواره لوله:    smin 
0     :4بر ميلي متر مربع يا  مگاپاسكال مطابق جدول  تنش آزمون بر حسب نيوتن  

 
 

لولـه درناحيـه مـوثر    در آزمون هايي كـه  .، شكستگي وتركيدگي گردد  در طول مدت آزمون ، لوله نبايددچار نقص نشت
.ها بايد دوباره تكرار گردد و آزمون طي مدت  آزمون معيوب  شود ، مورد ارزيابي قرار نمي گيرد فشار درپوشها  

   

min

0min
,

2

sd

s
p pe 
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  مقاومت در برابر  ضربه       5-4
. تهيـه گـردد   )  3مطابق شكل(قطعات آزمون بايد در جهت محور طولي لوله  2مطابق با ويژگيهاي داده شده در جدول 

ميليمتر بوده و از مقطعي انتخاب  2 120ميليمتر يا  150آزمونه هاي بريده شده از سطح مقطع لوله ها بايد به طول 
     . باشد ) 3شكل  ( 2 جدول بايد مطابق آزمونهابعاد . كنواخت در دور تا دور لوله باشند شوند كه داراي توزيع ي

  
  

  
  آزمونة استحكام ضربه – 3شكل 

  
ميليمتر يا كمتر نبايد ماشين كاري شوند ، در حالي كه  5/10قطعات آزمونة تهيه شده از لوله ها با ضخامت ديوارة  

ميليمتر  ، بايد از سطح خارجي آنها ماشين كاري شود تا به ضخامت  5/10از  آزمونه هاي با ضخامت ديوارة بيشتر
5/010  يا نرمتر صورت گيرد  220ماشين كاري سطوح بايد با كاغذ سمبادة شمارة . ميليمتر برسد.  

 15با انرژي  7-2آزمون با استفاده از دستگاه ضربة پاندولي مطابق استاندارد بند    10آزمون مقاومت ضربه بايد بر روي 
آزمون بايد . ضربه بايد به سطح خارجي قطعه يا سطح ماشين كاري شده وارد گردد . انجام گردد  8-2ژول و مطابق بند 

آزمونة  20اگر بيش از يك آزمونه دچار شكستگي گرديد ، آزمون بايد روي . درجة سلسيوس انجام شود  223در دماي 
ر اين حالت تعداد كل شكستهاي آزمون هاي اول و دوم با همديگر بايد مورد د. جديد از همان مجموعه انجام شود 

  .ارزيابي قرار گيرد 
  

  
  

  ابعاد آزمونة استحكام ضربه – 2جدول 
  

 
نوع قطعة 
 آزمون

 لوله             
 

قطرخارجي         ضخامت 
  ديواره

  

بين نگهدارنده هافاصله  قطعة آزمونه  
)ميليمتر(  

طول
)ميليمتر(  

پهنا
)ميليمتر(  

 ضخامت
)ميليمتر(  

1 25       100ميليمتر برابر ضخامت   270قطعه اي از لوله به طول
2                 5/9 25  501 6 2/0   40تقريباً برابر  
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3           5/9 25 1202 120 2/0 ضخامت ديوارة  
 لوله

 
 

40 

.ابعاد بر حسب ميليمتر است 

 
  
  حرارتي بازگشت    5-5

ميليمتر يا بيشـتر باشـد ، در    200چنانچه قطر خارجي لوله. ميليمتر بايد استفاده شود  200سه قطعة لوله به طول تقريبي 
در اين حالت قطعات لوله بايـد بـه   . ميليمتر باشد  200جهت طولي لوله را برش دهيد ، بطوريكه طول تقريبي كمان آن 

 400×7/11بطور مثـال لولـه بـه ابعـاد     . سانتي متر مربع باشد  200يك از آنها  قطعاتي تقسيم شود كه سطح تقريبي هر
  . ميليمتر به شش قسمت تقسيم شود 

براي يك ( ميليمتر از هر دو انتها بايد نشانه گذاري گردد  50روي سطح خارجي در جهت محور طولي لوله ، به فاصلة 
 100بايد حدود ) يا طول مرجع  l0( فاصلة بين   علامت ) شد قسمت كامل لوله نشانه گذاري بايد حول محيط لوله با

براي جلوگيري از تاثير . ميليمتر اندازه گيري شود  25/0درجة سلسيوس و با دقت  223ميليمتر باشد كه در دماي 
ر داده شده شرايط محيطي بر تغييرات طول ، آزمونه ها بايد روي شيشه اي با سطح مقعر پوشيده شده با پودر تالك ، قرا

پس از خارج كردن آزمونه از آون ، به همان صورتي كه . باشد  3زمان ودما مطابق جدول . و داخل  گرم كنه قرار گيرد 
سپس حداقل فاصله بين .درجة سلسيوس نگهداري شوند  223روي صفحة  شيشه اي قرار دارند تا رسيدن به دماي 

بر حسب درصد از معادلة زير بدست مي )  (تغييرات نسبي طول لوله . ود بايد اندازه گيري ش  (lmin )دو نشانه گذاري
  :آيد 

  

                                                                                                           100
0

min0 



l

ll
  

  :در اين فرمول 
  

ي فاصلة ميان دو نشانه قبل از تنش گرماي  : l0   

فاصلة ميان دو نشانه پس از تنش گرمايي و سرد شدن  : lmin 
 

. محاسبه گردد )  ( بايداز تغييرات نسبي در طول هرسه قطعة لوله      ) (ميانگين هاي تغييرات نسبي در طول لوله ها
پوسته شدگي در اثر تنش افزون بر اين ، سطوح آزمونه بايد از نظر ظاهر شدن حباب هوا شكاف ، شكستگي يا پوسته 

  .گرمايي مورد بازرسي و ارزيابي قرار گيرد 
  

  
  مدت زمان آزمون بازگشت گرمايي – 3جدول 

 )s(ضخامت ديواره 

  بر حسب  ميليمتر
  دماي آزمون

 بر حسب  درجة سلسيوس

  حداقل زمان تحت تنش
 بر حسب دقيقه
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 2150 130 4تا 

 2150 160 16تا  4از 

 2150 2120 16بالاتر از 

  
  آزمون دماي نرمي ويكات  6- 5

ميليمتر از سطح ديوارة لوله  4/6تا  3ميليمتر و به ضخامت  10× ميليمتر  10تعداد سه آزمونه به شكل مربع به ابعاد 
چنانچه آزمونه ها داراي . آزمونه ها بايد تا حد امكان با تقسيم بندي برابر از يك قطعة لوله ماشين شوند . بريده شود 

چنانچه ضخامت ديوارة لوله بيش از . قطعة آزمونه بايد روي هم قرار داده شوند  2ميليمتر باشند ،  3مت كمتر از ضخا
ميليمتر بوسيلة عمل پرداخت سطح كاهش يابد به طوري كه سطح آن  5ميليمتر باشد ، آزمونه بايد تا ضخامت  5/6

آزمون بايد مطابق روش ب استاندارد . رجي لوله قرار گيرد سوزن دستگاه ويكات بايد روي سطح خا. دست نخورده بماند 
  .انجام گردد و نتيجه به صورت ميانگين حسابي دماي بدست آمده براي سه  آزمونه گزارش گردد  2-2بند 

  
  نشانه گذاري 6

ه اي باشد كه با رنگ آن از رنگ زمينه متمايز باشد و عرض آن به گون. نشانه گذاري لوله ها نبايد آسيبي به لوله برساند 
  :چشم غير مسلح خوانده شود و بايد شامل موارد زير باشد 

  
  .شمارة استاندارد ملي كه بر اساس آن آزمون انجام مي شود  6-1
  نام شركت سازنده يا علامت تجاري آن 6-2
  ...)آب گرم ، فاضلابي ، ( نوع مصرف  6-3
  )خر سال توليد شمارة ماشين ، شيفت كاري ،  دو رقم آ( سري ساخت  6-4
  )پلي وينيل كلريد كلرينه شده (نوع مواد  6-5
  قطر لوله و ضخامت ديواره 6-6
  فشار اسمي 6-7
  عبارت ساخت ايران  6-8
  

  .جهت فراورده هاي صادراتي نوشته ها به زبان لاتين قيد شود و نيز تاريخ به ميلادي تبديل گردد 
  

  )الف(پيوست 
  )الزامي(

  
براي عدم . رعايت تركيب درصد مواد لوله و توليد ، مانع نوآوري و ابتكار نبوده است ويژگيها با      1–الف 

استفاده از مواد نامناسب ، مواد قالب گيري با تركيب درصد نامعلوم نبايد استفاده شود ، با اين وجود توليد كننده به منظور 
خود مي باشد به شرطي كه از ويژگيهاي ذكر شده در  بهره برداري تجاري و فني مجاز به استفاده از مواد بازيافتي تميز

  . اين استاندارد تبعيت كند 
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  .داده شده است  4ويژگيهاي كلي مواد پلي وينيل كلريد كلرينه شده در جدول       2-الف

  
  ويژگيهاي كلي مواد پلي وينيل كلريد كلرينه شده – 4جدول 

 )ر راهنما مقادي( خصوصيات مواد پلي وينيل كلريد كلرينه شده 

 55/1 دانسيته بر حسب گرم بر سانتيمتر مكعب

تا  0ضريب ميانگين انبساط حرارتي خطي در گسترة حرارتي 
) DIN 53752 آزمون مطابق استاندارد ( درجة سلسيوس 90

 ) K-1(بر حسب عكس درجة كلوين

4-10 ×7/0 

آزمون مطابق استاندارد(ضريب هدايت حرارتي 
) DIN 5261 part 1  ( بر حسب وات بر درجة كلوين بر

 متر

14/0 

 آزمون مطابق استاندارد(مقاومت سطحي 

 )DIN VDE 0303 part 3  (بر حسب اهم  
1012 

PVC-C  نسبت بهPVC  حساسيت كمتري به تغيير شكل حرارتي دارد.  
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