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 موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران

موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران تنها سازماني است در ايران كه بر طبق 
تدوين و اجراي آنها را با كسب  ها را تعيين و قانون ميتواند استاندارد رسمي فرآورده

وظايف و هدفهاي موسسه . موافقت شورايعالي استاندارد اجباري اعلام نمايد
  :عبارتست از

انجام تحقيقات بمنظور تدوين استاندارد  –تعيين، تدوين و نشر استانداردهاي ملي (
ئي بالا بردن كيفيت كالاهاي داخلي، كمك به بهبود روشهاي توليد و افزايش كارا

نظارت بر اجراي  –ترويج استانداردهاي ملي  -صنايع در جهت خودكفائي كشور 
كنترل كيفي كالاهاي صادراتي مشمول استاندارد اجباري  –استانداردهاي اجباري 

و جلوگيري از صدور كالاهاي نامرغوب بمنظور فراهم نمودن امكانات رقابت با 
للي كنترل كيفي كالاهاي وارداتي كالاهاي مشابه خارجي و حفظ بازارهاي بين الم

مشمول استاندارد اجباري بمنظور حمايت از مصرف كنندگان و توليدكنندگان 
داخلي و جلوگيري از ورود كالاهاي نامرغوب خارجي راهنمائي علمي و فني 

مطالعه و تحقيق درباره  –توليدكنندگان، توزيع كنندگان و مصرف كنندگان 
ترويج سيستم  –ته بندي و ترابري كالاهاي مختلف روشهاي توليد، نگهداري، بس

آزمايش و تطبيق نمونه كالاها با  –متريك و كاليبراسيون وسايل سنجش 
استانداردهاي مربوط، اعلام مشخصات و اظهارنظر مقايسه اي و صدور گواهينامه 

  ).هاي لازم
در اجراي  موسسه استاندارد از اعضاء سازمان بين المللي استاندارد ميباشد و لذا

وظايف خود هم از آخرين پيشرفتهاي علمي و فني و صنعتي جهان استفاده 
  .مينمايد و هم شرايط كلي و نيازمنديهاي خاص كشور را مورد توجه قرار ميدهد

اجراي استانداردهاي ملي ايران بنفع تمام مردم و اقتصاد كشور است و باعث 
بهداشت مصرف كنندگان و  افزايش صادرات و فروش داخلي و تأمين ايمني و

ها و در نتيجه موجب افزايش درآمد ملي و رفاه  صرفه جوئي در وقت و هزينه
www.p  .عمومي و كاهش قيمتها ميشود
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 تهيه كننده

 كميسيون استاندارد لوله هاي پلاستيكي

  
 رئيس

 اكبريان-ماسيس مهندس پليمر  استاديار گروه پليمر دانشگاه پلي تكنيك

  
 اعضاء

 غلامرضا - تقي زادگان  مهندس پليمر  استاديار گروه پليمر دانشگاه پلي تكنيك

  
 دبير

 گاسپاريانس-والوتيا دكتر شيمي  مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران
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  فهرست مطالب
   

  هاي پلاستيكي گيري ابعاد لوله اندازه استاندارد روش
  هدف و دامنه كاربرد
  dmقطر خارجي متوسط

  diقطر خارجي در هر نقطه
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  بسمه تعالي
  پيشگفتار

هاي پلاستيكي كه بوسيله كميسيون فني  گيري ابعاد لوله استاندارد روش اندازه 
هاي پلاستيكي تهيه و تدوين شده و در كميسيون نهايي مادر مورد تائيد قرار  لوله

مين اجلاسيه كميته ملي صنايع شيميائي گرفته و درسي و پنج
  .تصويب گرديد   63  9/ 15/ مورخ

پس از تائيد شوراي عالي استاندارد و به استناد ماده يك قانون مواد الحاقي به  
قانون تأسيس مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران مصوب 

  .گردد  به عنوان استاندارد رسمي ايران منتشر مي 1349 آذرماه
براي حفظ همگامي و هماهنگي با پيشرفتهاي ملي و جهاني صنايع و علوم  

استانداردهاي ايران در مواقع لزوم و يا فواصل معين مورد تجديد نظر قرار خواهد 
گرفت و هر گونه پيشنهادي كه براي اصلاح يا تكميل اين استانداردها برسد در 

  .واقع خواهد شد  هنگام تجديد نظر در كميسيون فني مربوط مورد توجه
بنابراين براي مراجعه به استانداردهاي ايران بايد همواره از آخرين چاپ و تجديد  

  .نظر آنها استفاده نمود 
در تهيه و تدوين اين استاندارد سعي بر آن بوده است كه با توجه نيازهاي خاص  

هاي ايران حتي المقدور ميان روشهاي معمول در اين كشور و استاندارد و روش
  .متداول كشورهاي ديگر هماهنگي ايجاد شود 

هاي لازم استاندارد  هاي موجود و اجراي آزمايش لذا با بررسي امكانات و مهارت 
  :حاضر با استفاده از منبع زير تهيه گرديده است 

  استاندارد بين المللي 
ISO 3126 (1974) 

  

  هاي پلاستيكي گيري ابعاد لوله استاندارد روش اندازه   
  ـ هدف و دامنه كاربرد  1  

هاي پلاستيكي را مشخص  گيري ابعاد لوله اين استاندارد وسائل و روشهاي اندازه 
درجه سلسيوس درنظر گرفته شده   2±20 دماي مرجع در اين آزمونها. كند  مي

  .است 
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  :گيري عبارتند از  ابعاد مورد اندازه 
  ضخامت ديواره در هر نقطه - 
  ميانگين قطر خارجي - 
  قطر خارجي در هر نقطه - 
  (ei) ـ ضخامت ديواره در هر نقطه  2 
  ـ دقت مورد نياز  1 ـ  2 
  .ميلي متر باشد   0/05 دقت مورد نياز در هر سنجش ضخامت ديواره بايد 
  ـ وسائل آزمون  2 ـ  2 
مطابق شكل زير و يا   1 هاي پلاستيكي بوسيله ميكرومتري ضخامت ديواره لوله 

گيري ديگري كه دقت مورد نياز ذكر شده در  اندازهبه كمك هر وسيله 
  .شود  گيري مي اندازه, ـ را دارا باشد   1 ـ  2 بند

  
  :ميكرومتر بايد با ويژگيهاي زير مطابقت داشته باشد  
  .ميلي متر را داشته باشد   0/01 ميكرومتر بايد امكان قرائت تا -الف  
ميلي متر بوده و   30 طول حداقلميكرومتر بايد مجهز به يك ميله ثابت به  -ب  

عقربه صفحه مدرج بايد انحرافي . بطور محكم با اين ميله ثابت متصل شده باشد 
كيلوگرم   N) (/5(نيوتن   5 ميليمتر را هنگامي كه نيروئي معادل 0/01كمتر از

  .نشان دهد , شود  به انتهاي آن در جهت محور پيستون وارد مي) نيرو 
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بايد به شكل صفحه مدور عمود بر ) نقطه تماس ثابت (  انتهاي ميله ثابت -پ  
شعاع . ميلي متر باشد   2 تا  1/5 ميلي متر و به ضخامت  8 تا  6 ميله و به قطر

  .ميلي متر باشد   1 باشد بايد برابر لبه صفحه مدور كه بصورت نيمكره مي
ي اي با شعاع بايد به شكل نيمكره) نقطه تماس متحرك ( انتهاي پيستون  -ت  

  .ميلي متر باشد   1 در حدود
نيروي وارده از طريق نقطه تماس متحرك بر روي ديواره لوله بايد كمتر  -ث  
  .باشد ) كيلوگرم نيرو   N  )/25  2/5 از
  .سطح نقاط تماس ثابت و متحرك بايد از فولاد سخت باشد  -ج  
  گيري ـ روش اندازه  3 ـ  2 
و ) بطور عمود بر محور لوله ( لوله پس از وارد كردن نقطه تماس ثابت به داخل  

پيستون را آزاد , قرار دادن آن بدون وارد كردن نيرو بروي سطح داخلي ديواره لوله 
كنيم  جستجو مي, دهد  كرده و وضعيتي را كه دستگاه حداقل ضخامت را نشان مي

.  
  ـ بيان نتايج  4 ـ  2 
عدد بزرگتر سرراست ميلي متر به طرف   0/05 كمترين مقدار قرائت شده بايد تا 

  .گردد 
  (dm) ـ قطر خارجي متوسط  3  

  دقت مورد نظر  1 ـ  3 
  .ميلي متر باشد   0/1 گيري در هر سنجش بايد دقت اندازه 
  ـ اصول  2 ـ  3 
  3/142 تعيين محيط لوله و تقسيم آن بر عدد 
  :گيري  ـ وسائل اندازه  3 ـ  3 
باشد يا هر وسيله ديگري كه گيري محيط كه برحسب قطر مدرج شده  نوار اندازه 

  .اين نوار بايد با ويژگيهاي زير مطابقت داشته باشد . همان دقت را داشته باشد 
  .نوار بايد از فولاد ضد زنگ يا هر جنس مناسب ديگري ساخته شده باشد  -الف  
  .ميلي متر را ممكن سازد   0/05 نوار بايد قرائت تا حدود -ب  
گيري و  بندي شده باشد كه ضخامت خود وسيله اندازهنوار بايد طوري درجه  -پ  

  .گيري نداشته باشد  يا ضخامت درجه بندي اثري بر نتايج اندازه
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پهناي نوار نسبت به استحكام ماده ساخته شده از آن بايد طوري باشد كه  -ت  
, به دو انتهاي آن ) كيلوگرم نيرو   N )0/25 نيوتن  2/5 نيروي وارده در حدود

  .ميلي متر را سبب نشود   0/05 ول بزرگتر ازازدياد ط
نوار بايد انعطاف پذيري مناسبي داشته باشد تا بتواند سطح خارجي لوله را  -ج  

  .كاملا بپوشاند 
  گيري ـ روش اندازه  4 ـ  3 
. نوار را به طور عمودي نسبت به محور لوله بر روي سرتاسر محيط قرار دهيد  

  .ي انجام گيرد قرائت فقط بايد تحت چنين شرايط
  ـ بيان نتايج  5 ـ  3 
ميلي متر   0/1 مقدار قرائت شده و يا قطر خارجي متوسط محاسبه شده را تا حد 

  .سرراست كنيد 
  (di) ـ قطر خارجي در هر نقطه  4  

  ـ دقت مورد نظر  1 ـ  4 
  .ميلي متر باشد   0/5 گيري در هر سنجش بايد دقت اندازه 
ترين قطر خارجي در هر  ترين و كوچك بزرگبراي تعيين  -ـ اصول   2 ـ  4 

يعني قطر خارجي در چند نقطه دريك ( سطح مقطع بايد چندين قطر خارجي 
  .گيري شوند تا حداكثر و حداقل آنها بدست آيد  اندازه) سطح مقطع 

  گيري ـ وسائل اندازه  3 ـ  4 
  .زد ميلي متر را ممكن سا  0/5 كه قرائت تا حدود 2 )كوليس ( پرگار كشويي  
  گيري ـ روش اندازه  4 ـ  4 
لبه ثابت پرگار كشويي را دريك طرف لوله و لبه متحرك آن را در طرف ديگر  

دهيم تا  لوله بطور عمود بر محور لوله قرار داده و سپس پرگار را آنقدر حركت مي
  .هر دو يك تماس كامل و مطمئن با سطوح لوله داشته باشند 

قطر لوله را به دقت , كوليس بر روي لوله  پس از اطمينان از وضعيت صحيح 
اندازه گيريهاي متعددي با چرخش پرگار در همان سطح مقطع انجام . قرائت كنيد 

  .ترين قطر خارجي بدست آيد  ترين و كوچك دهيد تا بزرگ
  ـ بيان نتايج  5 ـ  4 
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ترين و  ميلي متر سرراست كنيد و بزرگ  0/1 مقادير بدست آمده را تا 
  .ها در همان سطح مقطع را يادداشت نمائيد  گيري نتيجه اندازهترين  كوچك

   
   

  
   
   
1- Dial gauge  
2- Slide ealiper  
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