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 موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران

بر طبق  موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران تنها سازماني است در ايران كه
ها را تعيين و تدوين و اجراي آنها را با كسب  قانون ميتواند استاندارد رسمي فرآورده

وظايف و هدفهاي موسسه . موافقت شورايعالي استاندارد اجباري اعلام نمايد
  :عبارتست از

انجام تحقيقات بمنظور تدوين  –تعيين، تدوين و نشر استانداردهاي ملي ( 
يفيت كالاهاي داخلي، كمك به بهبود روشهاي توليد و استاندارد بالا بردن ك

 –ترويج استانداردهاي ملي  -افزايش كارائي صنايع در جهت خودكفائي كشور
كنترل كيفي كالاهاي صادراتي مشمول  –نظارت بر اجراي استانداردهاي اجباري 

 استاندارد اجباري و جلوگيري از صدور كالاهاي نامرغوب به منظور فراهم نمودن
امكانات رقابت با كالاهاي مشابه خارجي و حفظ بازارهاي بين المللي كنترل كيفي 
كالاهاي وارداتي مشمول استاندارد اجباري به منظور حمايت از مصرف كنندگان و 

توليدكنندگان داخلي و جلوگيري از ورود كالاهاي نامرغوب خارجي راهنمائي 
مطالعه و تحقيق  –مصرف كنندگان علمي و فني توليدكنندگان، توزيع كنندگان و 

ترويج  –درباره روشهاي توليد، نگهداري، بسته بندي و ترابري كالاهاي مختلف 
آزمايش و تطبيق نمونه كالاها با  –سيستم متريك و كاليبراسيون وسايل سنجش 

اي و صدور  استانداردهاي مربوط، اعلام مشخصات و اظهارنظر مقايسه
  ) .هاي لازم  گواهينامه

وسسه استاندارد از اعضاء سازمان بين المللي استاندارد مي باشد و لذا در اجراي م
وظايف خود هم از آخرين پيشرفتهاي علمي و فني و صنعتي جهان استفاده مي 
  .نمايد و هم شرايط كلي و نيازمنديهاي خاص كشور را مورد توجه قرار مي دهد

م و اقتصاد كشور است و باعث اجراي استانداردهاي ملي ايران به نفع تمام مرد
افزايش صادرات و فروش داخلي و تأمين ايمني و بهداشت مصرف كنندگان و 
صرفه جوئي در وقت و هزينه ها و در نتيجه موجب افزايش درآمد ملي و رفاه 

  .عمومي و كاهش قيمتها مي شود
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 تهيه كننده

هاي  بندي لوله لاستيكي براي آبهاي آزمون واشرهاي  كميسيون استاندارد ويژگيها روش
 سخت   .P.V.C فاضلاب خانگي از جنس

  
 رئيس

 هايده-صادقي دكتر شيمي  مركز پژوهشي خواص و كاربرد نيرو دانشگاه

  
 دبير

 مجيد -رهنمائي مهندس شيمي كارشناس موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران
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  فهرست مطالب
   

هاي  بندي لوله هاي آزمون واشرهاي لاستيكي براي آب استاندارد ويژگيها و روش
  فاضل آب از جنس پي وي سي سخت

  دامنه كاربردهدف و 
  ويژگيها

  نشانه گذاري و انباركردن
  نمونه برداري

  روشهاي آزمون
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  بسمه تعالي
  پيشگفتار

هاي  بندي لوله استاندارد ويژگيها و روشهاي آزمون واشرهاي لاستيكي براي آب 
لاستيك تهيه و تدوين شده كه بوسيله كميسيون فني  C.V.P فاضلاب از جنس

پس از . تصويب گرديد   36/7/13 ملي مورخ  در بيست و ششمين جلسه كميته
قانون مواد الحاقي بقانون تاسيس ( تائيد شوراي عالي استاندارد و باستناد ماده يك 

بعنوان ) 1349 موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران مصوب آذر ماه
  .دد استاندارد رسمي منتشر ميگر

براي حفظ همگامي و هماهنگي با پيشرفتهاي ملي و جهاني صنايع و علوم  
استانداردهاي ايران در مواقع لزوم و يا در فواصل معين مورد تجديد نظر قرار 

خواهند گرفت و هر گونه پيشنهادي كه براي اصلاح يا تكميل اين استانداردها 
  .د توجه واقع خواهد شد برسد در هنگام تجديد نظر كمسيون فني مربوط مور

بنابراين براي مراجعه به استانداردهاي ايران بايد همواره از آخرين چاپ و تجديد  
  .نظر آنها استفاده نمود 

در تهيه اين استاندارد سعي بر آن بوده است كه با توجه به نيازمنديهاي خاص  
و روشهاي ايران حتي المقدور ميان روشهاي معمول در اين كشور و استاندارد 

  .ديگر هماهنگي ايجاد شود    متداول در كشورهاي
لذا با بررسي امكانات و مهارتهاي موجود و اجراي آزمايشهاي لازم استاندارد  

  :حاضر با استفاده از منبع زير تهيه گرديد 
S.I. 633-1976 

  

هاي آزمون واشرهاي  استاندارد ويژگيها و روش   
فاضل آب از جنس هاي  بندي لوله لاستيكي براي آب

  پي وي سي سخت
  هدف و دامنه كاربرد -  1  
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هاي آزمون واشرهاي لاستيكي با سطح مقطع  در اين استاندارد ويژگيها و روش 
سخت داده  C.V.P  هاي فاضل آب خانگي از جنس بندي لوله مدور كه در آب

  .شده است 
  ويژگيها -  2  

ولكانيزه كردن مخلوط لاستيك واشرها بايد از : ويژگيهاي عمومي  -1- 2 
و نبايد . بوتيليك از جنس مرغوب و يا نئوپرن با مواد مناسب ديگر تهيه شوند 

 -پي (  C.V.P هاي داراي تركيباتي باشند كه اثر نامطلوب بر روي خواص لوله
  .بگذارند ) سي  -وي 

لاستيك مصرف شده در ساخت واشرها بايد يكنواخت بوده و داراي تخلخل و  
  .بابهاي هوا و يا گوگرد بصورت آزاد نباشد ح
هاي  ذرات لاستيكي لكه, ماسه , گرد و خاك , واشرها بايد عاري از مواد خارجي  

جنس واشرها بايد طوري باشد كه فاضل آب و باكتريها بر روي آن . چربي باشند 
  .اثر نگذارد 

ضخامت آنها بايد بوده ) 1(ابعاد واشرها بايد طبق جدول شماره  -ابعاد  -2- 3 
گيري  گرم بر سانتيمتر مربع اندازه  200 بوسيله دستگاه ضخامت سنج با نيروي

  .شود 
  .ميلي متر انجام گيرد   0/1 ها بايد تا تقريب گيري تمام اندازه 
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اين ) 3-5(هاي تغيير بعد از فرسودگي اگر طبق بند  نتايج آزمون - يادآوري  

درصد نتايج بدست آمده در جدول   75 بايد حداقلاستاندارد انجام گيرند 
واحد   5 نيز نبايد از, همچنين تغييرات سختي بعد از كهنگي . باشند   2 شماره

  .تجاوز نمايد 
  نشانه گذاري و انباركردن -  3  

  .هر واشري بايد طبق جزئيات زير نشانه گذاري گردد : نشانه گذاري  -1- 3 
  نام و نشان سازنده واشر - 1-1- 3 
  تاريخ ساخت واشر - 1-2- 3 
  .اي كه واشر براي آن ساخته شده  قطر اسمي لوله - 1-3- 3 
بندي شوند كه هنگام حمل و نقل و زمان  واشرها بايد طوري انبار و بسته -2- 3 

انبار تحت تأثير نور و حرارت و عواملي كه باعث تغيير خواص و كيفيت آنها 
  .ميگردد قرار نگيرد 

  بردارينمونه  -  4  
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ويژگيهاي هر واشري بايد با ويژگيهاي داده شده در اين استاندارد مطابقت داشته  
براي تعيين مرغوبيت واشرها بايد واشرهاي آماده را به بهرهائي تقسيم كرد . باشد 

. هر بهر بايد شامل واشرهائي باشد كه داراي شكل و تاريخ توليد يكسان هستند . 
هاي آنها بترتيب در جدول  مونه را كه اندازهاز هر بهر بايد دو دسته ن

هاي مرحله اول  داده شده است بطور اتفاقي انتخاب نمود در نمونه 4 و  3 شماره
واشرهائي كه قسمتي و يا تمامي ويژگيهاي آنها با ( چنانچه تعداد واشرهاي ناقص 

ل از تعداد داده شده در جدو) ويژگيهاي اين استاندارد مطابقت نداشته باشد 
  .بيشتر نباشد آن بهر را ميتوان مورد قبول قرار داد   3 شماره

هاي نمونه برداري شده در مرحله دوم بايد از نظر مطابقت با ويژگيهاي زير  آزمونه 
  .مورد آزمايش قرار گيرند 

در اين دسته , استحكام كششي و ازدياد طول , سختي , ابعاد , ويژگيهاي عمومي  
بيشتر   4  واشرهاي ناقص از تعداد داده شده در جدول شمارهنيز چنانچه تعداد 

  .نباشد آن بهر از نظر مطابقت با ويژگيهاي اين استاندارد مورد قبول است 
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  روشهاي آزمون -  5  
سختي واشرها كه طبق استاندارد  -آزمون سختي  -1- 5 

  .باشد   2 گيري ميشوند بايد طبق جدول ايران اندازه  655 و  654 شماره
استحكام كششي و ازدياد درصد : آزمون استحكام كششي و ازدياد طول  -2- 5 

بايد طبق . گيري ميشوند  ايران اندازه  764 طول واشرها كه طبق استاندارد شماره
  .باشند   2  جدول شماره

ها را در خشك  براي انجام اين آزمون بايد آزمونه: تغيير بعد از كهنگي  -3- 5 
ساعت قرار داد و سپس از   168 سانتيگراد بمدت درجه  2±70 كن تحت حرارت

ساعت نگهداري نمود   24 براي مدت حداقل  1±65 اتو خارج كرده و در حرارت
.  
گيري سختي را بايد بر روي  آزمونهاي استحكام كششي و ازدياد طول و اندازه 

اند انجام داد نتايج حاصل از آزمونهاي  آزمونه هائي كه به روش بالا تهيه شده
  .باشد   2 تحكام كششي و ازدياد طول و سختي بايد مطابق جدول شمارهاس
  آزمون تغيير ستبراي واشر تحت اثر وزنه ثابت -4- 5 
درصد ستبراي اصلي تحت فشار قرار داد و سپس بايد   75 آزمونه را بايد تا حدود 

ساعت   24 درجه سانتيگراد بمدت  2±70 آنرا در اين شرايط در درجه حرارت
آنگاه وزنه را برداشته و آزمونه را در درجه حرارت محيط آزمون  نگاهداشت

ستبراي آزمونه را بايد پس از . تا بحال اوليه برگردد . دقيقه قرار داد   30 بمدت
) بر حسب درصد  S(گيري نمود تغيير ستبرا تحت اثر وزنه ثابت  اين مدت اندازه

  .باشد   2 رهكه از رابطه زير محاسبه ميشود بايد مطابق جدول شما

  
 A   =ستبراي اصلي نمونه  
 B   = 4-5(ستبراي نمونه پس از انجام آزمون بند(  
 S  = تغيير ستبراي تحت اثر وزنه ثابت كه بر حسب درصد ميباشد.  
  .آزمون قابليت ارتجاع تحت اثر ضربه  -5- 5 
ميليمتر قطر   36 آزمونه از ديسكي كه حداقل -ها  آزمونه - 5-1- 5 
ميليمتر ستبرا دارد تشكيل شده است ستبرا بايد بوسيله دستگاهي كه   6 تا  5 و
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. گيري شود  گرم بر سانتيمتر مربع به آزمونه وارد كند اندازه200 ميتواند نيروي
  .گيري را بايد بعنوان ستبراي آزمونه بكار برد  ميانگين سه اندازه

كه شامل يك آزمون بوسيله دستگاهي انجام ميشود  -دستگاه آزمون  - 5-2- 5 
پاندول با سرچكشي و همچنين يك سندان با گيره هائي كه بتواند آزمونه را در 

پاندول بايد بتواند كاري برابر . درجه نسبت به پاندول قرار دهد ميباشد   90زاويه
متر بر ثانيه   1/6 - 2/3 كيلوگرم در سانتيمتر را با سرعتي در حدود  0/1±5 با

  .به آزمونه وارد نمايد 
  .نشان دهد  "اين دستگاه بايد بتواند مقدار قابليت ارتجاع را مستقيما  
درجه سانتيگراد انجام   2±20 آزمون بايد در حرارت -شرايط آزمون  - 5-3- 5 

  .شود 
روش كار آزمونه بايد بين دو گيره سندان قرار داده شود و چكش  - 5-4- 5 

از نتايج , آزمونه فرود آيد  بار بر روي يك نقطه از 6 پاندول بايد آزادانه حداقل
حاصل از سه ضربه اول بايد صرفنظر كرد و نتايج سه ضربه دوم را بايد يادداشت 

ميانگين نتايج حاصل قابليت ارتجاع آزمونه را در اثر ضربه نشان ميدهد و . نمود 
  .درصد باشد   20 اين مقدار بايد حداقل

اگر ستبراي آزمونه . حداقل سه آزمونه را بايد مورد آزمون قرار داد  
ميليمتر باشد نتايج آزمون را بايد با ضرب كردن در   7 تا  6 بين

  .عبارت از ضخامت نمونه است   d تصحيح كرد كه در آن فاكتور
  - يادآوري  
. ها از واشرهاي آماده شده ممكن نباشد  هاي بالا اگر تهيه آزمونه براي آزمون 

تهيه شده براي واشرسازي انتخاب نمود و هاي  ها را بايد از تكه آزمونه آزمونه
  .ها انجام داد  آزمونهاي فوق را بر روي همين آزمونه
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