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DEUTSCHE NORM Entwurf  suni1sea

Luft- und Raumfahrt —_—
Einnietmuttern, selbstsichernd DIN
aus hochwarmfester Nickelbasislegierung
NI-P101HT (Waspaloy), Gewinde versilbert, fiir 60° Aufweitung EN 41 24
Klasse: 1 210 MPa (bei Raumtemperatur)/730 °C

Einspriiche bis 15. Aug 1994

ICS 49.040.20 Anwendungswarnvermerk
auf Seite 2 beachten!

Aerospace series — Shank nuts, self-locking,

in heat resisting nickel base afloy NI-P101HT (Waspaloy),

silver plated on thread, for 60° swage;

Classification: 1 210 MPa (at ambient temperature)/730 °C

Série aérospatiale — Ecrous a sertir, a freinage interne,

en alliage résistant a chaud a base de nicke!l NI-P101HT (Waspaloy),
argentés sur filetage, pour sertissage 60°;

Classification: 1 210 MPa (a température ambiante)/730 °C

Nationales Vorwort

Die Européische Vereinigung der Hersteller von Luft- und Raumfahrtgerat (AECMA) ist vom Européischen
Komitee flir Normung (CEN) fir zustandig erklart worden, Europiische Normen (EN) fiir das Gebiet der Luft-
und Raumfahrt auszuarbeiten. Durch die Vereinbarung vom 3. Oktober 1986 wurde AECMA Assoziierte
Organisation (ASB) des CEN.

Der Norminhalt der von dem AECMA-Komitee C 8 unter Mitwirkung deutscher Experten ausgearbeiteten
AECMA-Vornorm prEN 4124, Ausgabe Februar 1994 wird hiermit der deutschen Offentlichkeit als euro-
paischer Norm-Entwurf zur Stellungnahme vorgestellt.

Entsprechend Beschluf 57/9 des Technischen Ausschusses des Beirats der Normenstelle Luftfahrt sind die
europdischen Luft- und Raumfahrt-Normungsergebnisse zweisprachig, in Deutsch und Englisch, in das
Deutsche Normenwerk zu Uberfiihren. Aus diesem Grund wurde in diesem nationalen Norm-Entwurf der
deutschen Ubersetzung die Englische Fassung hinzugefiigt.

Wird eine EN im CEN-Abstimmungsverfahren angenommen, sind alle CEN-Mitglieder zur Ubernahme
verpflichtet. Diese Ubernahme in das Deutsche Normenwerk ist auch dann zwingend, wenn Deutschland mit
Nein gestimmt hat.

Es ist daher notwendig, nach Ubernahme der Europaischen Norm EN 4124 in das Deutsche Normenwerk, die
damit Gbereinstimmende Deutsche Norm zurlickzuziehen.

Fur die im Inhalt zitierten Internationalen Normen wird im folgenden auf die entsprechenden Deutschen
Normen {oder anderen Unterlagen) hingewiesen:

ISO 5855-2 siehe DIN 1SO 5855-2

Fortsetzung Seite 2
und 5 Seiten prEN

Normenstelle Luftfahrt (NL) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.

© DIN Deutsches Institut fur Normung e.V. - Jede Art der Vervielfaltigung, auch auszugsweise, Ref. Nr. E DIN EN 4124 : 1994-06
nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fur Normung e.V., Berlin, gestattet. Preisgr. 09 Vertr.-Nr. 3109

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Veriag GmbH, 10772 Berlin
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Normative Verweisungen

~ in der deutschen Ubersetzung und der Englischen Fassung:
siehe Abschnitt 2

— in nationalen Zuséatzen:

DIN ISO 6855-2 Luft- und Raumfahrt — MJ-Gewinde — GrenzmaRe fiir Schrauben und Muttern; ldentisch mit
ISO 568556-2 : 1988

Anwendungswarnvermerk
Dieser Norm-Entwurf wird der Offentlichkeit zur Priifung und Stellungnahme vorgelegt.

Weil die beabsichtigte Norm von der vorliegenden Fassung abweichen kann, ist die Anwendung dieses
Entwurfes besonders zu vereinbaren.

Stellungnahmen werden erbeten an die Normenstelle Luftfahrt (NL} im DIN Deutsches Institut far
Normung e. V., KamekestraRBe 8, 50672 Kéin.
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ENTWURF

EUROPAISCHE NORM prEN 4124
EUROPEAN STANDARD

NORME EUROPEENNE Februar 1994
ICS

Deskriptoren:

Luft- und Raumfahrt
Einnietmuttern, selbstsichernd
aus hochwarmfester Nickelbasislegierung
NI-P101HT (Waspaloy), Gewinde versilbert, fiir 60° Aufweitung
Klasse: 1 210 MPa (bei Raumtemperatur)/730 °C

Série aérospatiale
Ecrous & sertir, & freinage interne
en alliage résistant a chaud a base de nickel
NI-P101HT (Waspaloy),
argentés sur filetage, pour sertissage 60°
Classification: 1 210 MPa
(a température ambiante)/730 °C

Aerospace series
Shank nuts, self-locking
in heat resisting nickel base alloy
NI-P101HT (Waspaloy),
silver plated on thread, for 60° swage
Classification: 1 210 MPa
(at ambient temperature)/730 °C
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt die Eigenschaften von selbstsichern-
den Einnietmuttern aus NI-P101HT, Gewinde ver-
silbert, fiir den Gebrauch bei 60° konischen Boh-
rungen zur Verwendung in der Luft- und Raumfahrt
fest.

Klasse: 1 210 MPa')/730 °C?)

2 Normative Verweisungen

Diese Europdische Norm enthélt durch datierte oder
undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind
an den jeweiligen Stellen im Text zitiert und die
Publikationen sind nachstehend aufgefiihrt. Bei
starren Verweisungen gehéren spatere Anderungen
oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu
dieser Europédischen Norm, falls sie durch Anderung
oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei unda-
tierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in
Bezug genommenen Publikation.

ISO 5855-2
Aerospace — MJ thread — Part 2: Limit dimen-
sions for bolts and nuts

EN 2424
Luft- und Raumfahrt — Kennzeichnung von ge-
normten Verbindungselementen?)

EN 2786
Luft- und Raumfahrt — Elektrolytisches Versilbern
von Verbindungselementen?)

EN 2959
Luft- und Raumfahrt — Hochwarmfeste Nickel-
basislegierung (NI-P101HT) — L&sungsgegliiht
und kaltverfestigt — Stangen zum Warmstauch-
schmieden fir Verbindungselemente — 3 < D
< 30 mm*)

') Die Festigkeitsklasse der jeweiligen Schraube, die
der Vollbelastung, ohne zu brechen oder zu reiRen,
standhalten kann, wenn sie bei Raumtemperatur
gepriuft wird.

?) Maximale Pruftemperatur der Teile

%) Veréffentlicht als AECMA-Norm zum Zeitpunkt der
Herausgabe dieser Norm

4) Veréffentlicht als AECMA-Vornorm zum Zeitpunkt
der Herausgabe dieser Norm

1 Scope

This standard specifies the characteristics of self-
locking shank nuts in NI-P101HT, silver plated on
thread, for use in 60° cone holes, for aerospace
applications.

Classification: 1 210 MPa'}/730 °C3

2 Normative references

This European Standard incorporates, by dated or
undated reference, provisions from other publica-
tions. These normative references are cited at the
appropriate places in the text and the publications
are listed hereafter. For dated references, subse-
quent amendments to or revisions of any of these
publications apply to this European Standard only
when incorporated in it by amendment or revision.
For undated references, the latest edition of the
publication referred to applies.

ISO 5855-2
Aerospace — MJ threads — Part 2: Limit dimen-
sions for bolts and nuts

EN 2424
Aerospace series — ldentification marking of
standard fasteners®)

EN 2786
Aerospace series — Electrolytic silver plating of
fasteners?)

EN 2959
Aerospace series — Heat resisting nickel base
alloy (NI-P101HT) — Solution treated and cold
worked — Bar for hot upset forging for fas-
teners — 3 < D < 30 mm%

') The strength class of the bolt concerned which
can withstand the load at ambient temperature when
tested at 100 % load without cracking or breaking of
the nut.

2) Maximum test temperature of the parts

%) Published as AECMA Standard at the date of pub-
lication of this standard

4} Published as AECMA Prestandard at the date of
publication of this standard
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EN 3005
Luft- und Raumfahrt — Muttern, selbstsichernd,
aus hochwarmfester Nickelbasislegierung
NI-P101THT (Waspaloy) — Klasse: 1 210 MPa/
730 ° C — Technische Lieferbedingungen?)

EN 3220
Luft- und Raumfahrt — Hochwarmfeste Nickel-
basislegierung (NI-P101HT) — Kaltverfestigt und
abgeschreckt — Stangen und Dréhte zum konti-

nuierlichen Verformen oder Strangpressen fir
Verbindungselemente — 3 < D < 30 mm?)

3 Anforderungen

3.1 Ausfithrung — MaRe — Toleranzen —
Massen

Nach Bild 1 und Tabelle 1. MalRe und Toleranzen in
Millimetern. Sie gelten nach dem Versilbern.
3.2 Werkstoff

EN 2959 oder EN 3220

3.3 Oberflachenbehandlung
EN 2786 nur auf dem Gewinde
Schichtdicke:

- Gewinde = MJ6: 5 um min. auf der Gewinde-
flanke

- Gewinde MJ5: vollstandig versilbert, Schicht-
dicke nicht vorgeschrieben

Beschichtung der Aussenkung und Fasen nach Wahl
des Herstellers, Schichtdicke nicht vorgeschrieben.

4 Siehe Seite 2
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prEN 4124 : 1994

EN 3005
Aerospace series — Nuts, self-locking, in heat
resisting nickel base alloy NI-P101THT
(Waspaloy) — Classification: 1 210 MPa/
730 °C — Technical specification?)

EN 3220
Aerospace series — Heat resisting nickel base
alloy (NI-P101HT) — Cold worked and

softened — Bar and wire for continuous forging
or extrusion for fasteners — 3 < D < 30 mm?)

3 Required characteristics

3.1 Configuration — Dimensions — Tole-
rances — Masses

See figure 1 and table 1. Dimensions and tolerances
are in millimetres. They apply after silver plating.
3.2 Material

EN 2959 or EN 3220

3.3 Surface treatment

EN 2786 on thread only

Thickness:
— Thread = MJ6: 5 ym min. on thread flanks;
— Thread MJ5: shall show complete coverage,
without thickness requirement.

Coating may extend to counterbore and chamfers at

manufacturer’'s option, without thickness require-
ment,

%) See page 2
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Kanten gratfrei 0,1 bis 0,4

Nicht angegebene Formeinzelheiten nach Wahl des
Herstellers.

a) Fiur das Gewinde gilt die Oberflachenrauheit, die
durch normale Herstellungsverfahren erreicht
wird. Die Werte gelten vor dem Versilbern.

b} Nicht konvex

c) Flankendurchmesser

d) Gewinde

e) Fase oder Radius max. 0,08

f) Verformung in diesem Bereich, um die Siche-

rungsanforderungen zu erflllen (Bearbeitungs-

marken zuldssig).

Kennzeichnung in diesem Bereich, jedoch nicht im

Bereich der Selbstsicherung

9

Q. [P}
AT
\‘ 710,118 )
//>0 o

Bild 1

Remove sharp edges 0,1 to 0,4

Details of form not stated are left to the manufac-
turer’s discretion.

a) Thread surface will be as achieved by normal

methods of manufacture. Values apply before

silver plating.

b} Not convex

c) Pitch diameter

d) Thread

e} Chamfer or radius max. 0,08

f) Form out-of-round in this area to achieve the self-
locking requirement {tooling marks permissible}.

g) Marking in these areas but not in locking area.

(Figure 1)
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Tabelle 1
{Table 1)
Gewinde') Masse
{Thread')) {Mass)
kg/1 000
Kenn- C E H J L P S T z Stiick
zahl Bezeichnung {parts)
(Code) (Designation) £0,1 |z 025 n1a | * 3" [nom.] 1o | _51 | £ 0.1 ]2 0,25] max. =
050 | MJ5 x 0,8 — 4H6H 7113 7 ]5,2 65| 9,5 8,5 2,7
1,8 2,4
060 | MJU6 x 1 — 4H5H 8 | 14 8 | 6,2 *+ot 1751105 9,5 3,35
070 | MJ7 x 1 — 4H5H 9| 16 917,228 8,5 }111,5] 3,4 |10,6 4,16
080 | MU8 x 1 — 4H5H 10| 17 ]10]82(3,2]*3% 95|125]|39|11,5 5,4
) Nach I1SO 5855-2. Im Bereich der Selbstsicherung ) In accordance with ISO 5855-2. In the self-
gelten die Toleranzen vor der Verformung. locking zone, the tolerances apply before forming
out-of-round.

4 Bezeichnung
BEISPIEL:

Benennungsblock
{Description block)

MUTTER
(NUT)

4 Designation
EXAMPLE:

Identifizierungsblock
{Identity block)

EN 4124 — 050

Nummer dieser Norm (Number of this standard)

Gewindekennzahl {nach Tabelle 1) [Thread code (see table 1}]

ANMERKUNG: Wenn erforderlich, mul3 das
Kennzeichen 19005 zwischen den Benen-
nungsblock und den ldentifizierungsbiock
eingefligt werden.

5 Kennzeichnung

EN 2424, Klasse A, wie in Bild 1 angegeben.

6 Technische Lieferbedingungen

EN 3005

NOTE: if necessary, the code 19005 shall be
placed between the description block and the
identity block.

5 Marking

EN 2424, style A, as indicted on figure 1.

6 Technical specification

EN 3005








